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LIMITATORI BOTTONE
TENDIFILO PASSAFILI Z1G-ZAG DISINNESTO

BOTTONE
PLACCA FRONTALE PREMISTOFFA FILARELLO
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LUCE PLACC {o} [}
INCORPORATA A AG LEVA SPESBAMENTO REGOLAPUNTO VOLANTINO
PLACCA TENSIONE LEVA ZIG-ZAG BOTTONE
SCORREVOLE SUPERICRE RETROMARCIA

ATTENZIONE ! Prima di iniziare operazioni di manutenzione 0 di sostituzione di
parti accessorie (ago, placca ago, spolina ecc.) staccate la sping

di alimentazione dalla presa di corrente.
Osservate tale precauzione anche durante le pause di lavoro se

abbandonate la macchina.

CARATTERISTICHE DELLE MACCHINE 3BL

NAVETTA OSCILLANTE di tipo antiblocco, il cui movimento & particoln
silenzioso grazie all'anello ferma navetta in materiale plastico ad alta resl

TENSIONE SUPERIORE regolabile mediante un comodo e sensibile bottoni
visto di una graduazione chiaramente leggibile.

PRESSIONE DEL PIEDINO graduabile a mezzo di un bottone zigrinato.
REGOLAPUNTO a bottone girevole, comodo, sensibile e chiaramente gF

RETROMARCIA per invertire il senso della cucitura. Basta premere il p
posto sopra il botone regolapunto. il suo ritorno & automatico.

DISINNESTO DEL VOLANTINO per ricaricare la spolina. Si effettua ruol
bottone zigrinato coassiale al volantino.

AZIONAMENTO a motore con regolazione della velocita mediante re
macchina pud essere azionata anche a pedale).

LAMPADINA INCORPORATA posta sotto la placca frontale per 1l
campo di lavoro.

COMANDO AMPIEZZA ZIG-ZAG mediante leva di forma razionale |
manovra anche per il ricamo non automatico. :

LIMITATORI ZIG-ZAG consentono di fissare la leva dello zig-zag In
prestabilita o di limitarne la corsa. |

PLACCA AGO circolare a tre posizioni per diverse utilizzazioni.
LEVA SPOSTAMENTO AGO a tre posizioni (sinistra - centro - dest
FILARELLO di tipo esterno con arresto a frizione.

DISPOSITIVO PER ASOLE, incorporato e comandato mediante mane
bile (per i modelli 547e549).

MECCANISMO AUTOMATICO per I'esecuzione, mediante camme, ¢
mentali e ricami (per i modelli e549).




Per Lei Gentile Signora ecco la Sua nuova macchina per cucire

NECCHI

Abbiamo preparato questo libretto, che consigliamo di leggere attentamente,
per aiutarla ad usare la Sua nuova macchina ed ottenere tutte le convenienti
prestazioni che essa puo fornire: presto scopriré come sia facile e piacevole
da usare.

CONTENUTO
DELLA SCATOLA
ACCESSORI
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- Cacciavite” medio

9960022

- Oliatore 9960224

Taglia asole 9960454

- Pennello 9960570
- Astuccio 5 aghi 9960414
- Astuccio con ago gemel-

lare 7020860
Cacciavite piccolo
9960052

- Guida per ovattare

10 -

11

12 -
13 -

14 -
15 -

16 -

17

9400055

Bottone a punta per cu-
citure circolari 9700185
Piedino per rammendo
9350015

Guida per cucitura dirit-
ta 9450305

Spoline 201840

Piedino metallico per
zig-zag 1376393

Piedino orlatore 9000125
Piedino per cucitura di-
ritta 9560093

Piedino attaccabottoni
9550075

Guida per cuciture invi-
sibili 9450295

- Piedino per asole

9310273

- Piedino trasparente per

20 -

21

ricamo 9550865
Piedino per aghi gemel-
lari 9550835

- Salvadita 9963120
22 -

Camme (n° 20) {549)

Il piedino (n® 13) metallico
snodato per zig-zag simb.
1376393 e il salvadita (n° 21)
simb. 9963120 sono montati
sulla macchina.



1. RACCOMANDAZIONI DA SEGUIRE PER L'USO DELLA MACCHINA 5. AGHI E FILATI RACCOMANDAT!

— Azionando a mano il volantino, esso deve sempre ruotare verso di voi.

— Non fate girare la macchina col piedino abbassato se non vi & stoffa fra il pie- USATE SEMPRE AGHI SIST 130/705
dino e la placca ago.
— Quando la macchina & a riposo, conviene che il piedino sia abbassato, lasciando Molto importante per |'esecuzione di una cucitura-e la scelta dell’ago e del filato

sotto di esso un pezzetto di tessuto.

— Curate la pulizia della macchina e non dimenticate di lubrificarla periodicamente : 3 A f o
usando esclusivamente olio per macchine per cucire. Per tessuti molto leggeri & opportuno usare aghi fini e filati sottili; per tessuti

pesanti invece & meglio usare aghi e filati grossi.

appropriato.

2. AVVIAMENTO DELLA MACCHINA i Per la scelta dell'ago e del filato adatto consultate la seguente tabella:

— Predisponete la macchina per la cucitura premendo il pulsante Z

sull’estremita contrassegnata dal disegno della lampadina. = ;
s ® ) P ite i Cot ton Y eta i
__ Awviate la macchina premendo il pedale d‘el reostato. La vel.omta di g 0 RS oone | g Filato | Seta - P
cucitura & tanto maggiore, quanto maggiore e la pressione esercitata sul ricamo rizzato : PPe | cordonetto
reostato. Z
Tessuti leggerissimi, per bian-
cheria, chiffon, batista, musso-
3. ILLUMINAZIONE _ lina, ecc. 50 80-100 140 —_ = 70
— i accende e si speghe / Tessuti leggeri, per camicie,
£ (;.*:Jce SII,. i tore.Z peg grembiuli, lenzuola, federe, abi-
peGiante: 1 RIeLHs . ti estivi, ecc. 30 50 120 100 = 80-90
Tessuti medi, per confezioni
uomoa, cretonne, broccato, im-
bottiture, tappezzerie. — 40 .70 70 — 90
Tessuti medi-pesanti, per con-
fezioni da lavoro, tute, vesta-
) glie, pantaloni, coperte, tele
; da materasso, tende da sole,
4. INSERIMENTO DELL'AGO tessuti a trama fitta, ecc. — 30 50 60 3 100
— Portate la barra ago nel punto pit alto girando a
mano il volantino verso di voi. Telssqtl pesré:_nt!d tele grosse, :
— Allentate la vite del morsetto ago. ;‘?cg“" RAGON: JOIRG 2 FEPER: a8 24 30 40 5 110
— Inserite I'ago nel morsetto in modo che la super- ;
ficie piatta della parte superiore di esso sia rivolta
verso destra. e, =iy : ; y
__ Spingete I'ago quanto pii possibile in alto entro ! numeri dei vari filati possono variare a secondo dei Paesi

il morsetto e serrate a fondo la vite mediante il
cacciavite.



6.

INFILATURA

— Alzate il piedino spostando verso |'alto la leva alza premistoffa.

— Ruotate a mano il volantino portando la barra ago al punto pil alto.

— Eseguite l'infilatura seguendo lo schema riportato nella figura.

Dopo il passaggio del filo fra i dischi della tensione C, col pollice della mano
destra trattenetelo contro il passafilo A, mentre con la sinistra tirate verso
I'alto il suo capo libero, in modo che trascini la molletta M e si porti a cavallo
del gancetto D.

— |l filo deve essere introdotto nella cruna dell'ago da sinistra verso destra.

— Lasciate pendere dalla cruna dell’ago circa 10 cm. di filo.

6

7.

RIEMPIMENTO DELLA SPOLINA

It

— Disinnestate il volantino P: trattenendolo con una'mane, ructate il bottone

zigrinato Q nel senso della freccia, -

Fate compiere al filo del rocchetto il percorso indicato nella figura e
avvolgetelo per alcuni giri sulla spolina E.

Inserite la spolina E sull’asse del filarello in modo che il filo segna
I'avvolgimento.

Spingete la spolina contro il volantino avviate la macchina,
Quando sara piena, la spolina si fermera automaticamente.

Togliete la spolina e reinnestate il volantino stringende il bottone zigri-
nato Q.



' 8. ESTRAZIONE DELLA CAPSULA 11. ESTRAZIONE DEL FILO INFERIORE

— Alzate il piedino premistoffa.

— Ruotate a mano il volantino e porta-
te la barra ago al punto pil alto.

— Spostate la placca scorrevole verso
sinistra.

— Estraete la capsula sollevando il
suo catenacciolo H e tirandolo ver-
so sinistra.

— Per fare uscire la spolina, rilasciate
il catenacciolo.

9. INTRODUZIONE DELLA SPOLINA
NELLA CAPSULA

— Alzate il piedino premistoffa.

— Trattenendo con la sinistra il capo
del filo che esce dall'ago, fate ruo-

— Inserite la spolina nella capsula in
modo che l'aletta forata sia all'in-

@D

H

1

terno.

Fate passare il filo nella scanala-
tura della capsula.

Alzate il catenacciolo H per tenere
ferma la spolina e tirate il filo sotto
la molla della tensione, come mo-
stra la figura, lasciandone pendere
circa 10 cm.

INTRODUZIONE .DELI.A CAPSULA
NELLA NAVETTA

Ruotando a mano il volantino por-
tate la barra ago al punto piu alto.

Spostate la placca scorrevole verso
sinistra.

tare a mano il volantino verso di
voi, in modo che |'ago discenda al
punto pill basso.

— Continuate a ruotare il volantino

facendo risalire I'ago fino a che il
tendifilo raggiunga il punto piu alto.

— Prendete la capsula per il catenacciolo H ed infilatela sul perno centrale della
navetta. || beccuccio M deve inserirsi nell’intaglio dell'anello ferma navetta.

— Portate le estremita di entrambi i
fili sotto e dietro il piedino.

— Tirate il filo trattenuto fra le dita
della mano sinistra fino a che il filo
inferiore uscira dal foro della plac-
ca ago.

— Rilasciate il catenacciolo H e premete sulla capsula fine a che non avvertite uno
scatto. Lasciate pendere dalla capsula circa 10 cm. di filo.




12.
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REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA

La pressione del piedino si regola
girando il bottone B.

La macchina viene approntata con
la pressione del piedino gia rego-
lata per gli usuali lavori di cucito.

Per eseguire lavori su tessuti molto
leggeri & consigliabile usare pres-
sioni inferiori; a tale scopo girate
il bottone B in senso antiorario.

Per eseguire lavori su tessuti molto
pesanti & consigliabile usare pres-
sioni maggiori: girate il bottone in
Senso orario.

13. REGOLAZIONE DELLE TENSIONI

.

TENSIONE SUPERIORE

— Si reqola agendo sul bottone T.

Il valore normale della tensione superiore
T si ottiene quando i due fili si annodano a
meta spessore del tessuto.

/ __ Girando il bottone in modo che appaiano
numeri maggiori, la tensione aumenta; in
senso contrario diminuisce.

— | fili si annodano a meta spes-
sore del tessuto: le tensioni so-
no regolate.

Py ey

— | fili si annodano sopra il téssu-
to: la tensione & troppo forte.
Riducetela girando il bottone nel
senso indicato dalla freccia.

— | fili si annodano sotto il tessu-
to: la tensione & troppo debole,
Aumentatela girando il bottone
nel senso indicato dalla freccia.

R

S

NOTA - Se si debbono cucire tessuti pesanti o di forte spessore, pud essere
conveniente allentare la vite E e spostare leggermente, nel senso indicato dalla
freccia, la piastrina P.

TENSIONE INFERIORE

— Si regola agendo sulla vite G: avvitandola
la tensione aumenta, svitandola diminui-
sce.

—_ Fate attenzione che a piccole rotazioni
della vite G cofrispondono sensibili va-
riazioni della tensione.




14,

15.

12

REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA
DEL PUNTO

La lunghezza del punto si regola agendo
sul bottone D: attraverso la finestra F si
legge la lunghezza del punto in millimetri.

1l quadratino rosso in prossimita dello ze-
ro indica la regolazione per il punto satin.

RETROMARCIA

La marcia indietro si esegue premendo a
fondo il pulsante con la lettera R; abban-
donandolo, la macchina torna a cucire in
avanti.

La retromarcia si usa generalmente, per
fissare la cucitura, all’inizio ed al termine.

16.

ABBASSAMENTO
DEL TRASPORTATORE

Per l'esecuzione di partico-
lari lavori, come ad esempio
il rammendo ed il ricamo col
cerchietto, & necessario ab-
bassare il trasportatore.

Per eseguire |'operazione,
spostate la placca scorrevole
come in figura e sollevate la
leva A.

Per rialzare il trasportatore,
spostate la placca scorrevole
verso sinistra, premete la le-
va A e fate compiere un giro
al volantino.

17. PLACCA AGO A TRE POSIZIONI

La placca ago circolare puo, ruotando intorno al perno « G », assumere tre diverse
posizioni che vanno scelte a seconda del lavoro che si vuole eseguire.

Posizione U : per normali cuciture a punto diritto e a zig-zag.

Posizione W: per cucitura diritta su tessuti leggeri (nylon, seta) con ago spostato
a sinistra e piedino per punto diritto.

Posizione Z : per cuciture con ago gemellare.

Per far rotare la placca:

— abbassate il trasportatore, portate I'ago in alto e spostate a sinistra la placca
scorrevole.

— Premete moderatamente sulla leva « E » |la placca ago si sollevera.

— Fate girare la placca fino alla posizione desiderata, assicurandovi che la spina
di riferimento « F » entri nel corrispondente foro della placca.

— Spingete in basso sul centro della placca fino ad udire uno scatto, la placca
restera fissata.

— Risollevate il trasportatore

13
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18. CUCITURA DIRITTA

Leva regola ampiezza zig-zag B: a
sinistra. '

Regolapunto C: normalmente, sul
ne 2,
a) per lavori normali

Placca ago: posizione U (para-
grafo 17).

Leva spostamento ago A: posi-

zione qualsiasi.

Piedino: metallico per cucitura
a zig-zag (1376393).

b) Per tessuti leggeri o leggerissi-

mi, o per cuciture sui bordi, si
ottiene un migliore risultato nel
seguente modo:

Placca ago: posizione W.

Leva spostamento ago A: a si-
nistra.

— Piedino: metallico per cucitura

diritta (9560093).

— Inserite il tessuto sotto il pie-

dino in modo che l'ago si trovi
in corrispondenza dell’'estremita
del tessuto stesso ed abbassa-
te il piedino.

Trattenendo le estremita dei due
fili per alcuni punti, iniziate la
cucitura.

— All'inizio e al termine della cu-

citura, se desiderate rinforzarne
l'estremita, premete il bottone
della retromarcia ed eseguite
alcuni punti a marcia indietro.

— Alzate il piedino premistoffa.

— Ruotate a mano il volantino
verso di voi finché il tendifilo
giunga al punto pil alto.

— Rimuovete il lavoro.

La rimozione del lavoro e facile
perché, alzando il piedino, le ten-
sioni si aprono e i fili scorrono li-
beramente.

Essi possono essere tagliati col ta-
gliafili H esistente sulla barra pre-
mistoffa.

N.B. - Il tessuto avanza automaticamente sotto il piedino con la velocita corri-
spondente alla lunghezza di punto prescelta. Non deve essere frenato né tiralo
con le mani: dovete limitarvi a guidarlo dolcemente affinché la cucitura risulti

esattamente come voi desiderate.

19. IMBASTITURA

— Portare il bottone regolapunto sulla massima lunghezza di punto e tenete la
tensione superiore lenta, cio& su numeri bassi; procedete quindi come per la

normale cucitura diritta.

Cid permette di eseguire punti lunghi e molli che possono essere facilmente

sfilati.

15
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20. CUCITURA A ZIG-ZAG

Placca ago: nella posizione U (vedi
paragrafo 17).

Piedino: metallico per zig-zag
(1376393) o trasparente da ricamo
(9550865).

Leva spostamento ago A: a seconda
della sua posizione (sinistra, cen-
tro, destra) si sposta la linea di
cucitura - vedi figura in basso -.

Leva regola ampiezza zig-zag B:
ponetela nella posizione corrispon-
dente all'ampiezza di zig-zag desi-
derata e fissatela, mediante le pia-
strine M ed N, spostando e strin-
gendo i bottoni limitatori G ed H.

Bottone regolapunto: regolatelo se-
condo la lunghezza di punto desi-
derata.

21. RICAMO A ZIG-ZAG

La figura illustra alcuni motivi di
ricamo a zig-zag. Se ne possono
combinare altri a piacere.

Preparate la macchina nel modo
seguente:

Piedino: trasparente da ricamo.

Tensioni: quella superiore piutto-
sto lenta e quella inferiore piutto-
sto forte; il filo superiore deve es-
sere visibile anche sul rovescio del
tessuto.

Bottone regolapunto: intorno al
quadratino rosso, in modo che il
tessuto venga appena trasportato
ed i punti siano a contatto fra loro

senza accavallarsi.

Filati: & consigliabile usare filati
da ricamo del n° 50.

a)

b)

c)

d)

e)

Punto satin: leva dello zig-zag B. Regolatela secondo la lunghezza di zig-zag
desiderata.

Leva spostamento ago A al centro. Piastrina M (par. 20) sul n® 1. Muovete
la leva dello zig-zag lentamente dal n° 1 al n° 5 e tornate rapidamente al n° 1.

Leva dello zig-zag sul n° 2,5. Piastrina M sul n° 2,5. Muovete la leva sposta-
mento ago alternativamente da sinistra a destra e viceversa, senza fermarvi
al centro, eseguendo sulle due posizioni un certo numero di punti.

Leva dello zig-zag sul n° 1,5 circa. Piastrina M sul n° 1,5. Spostate rapidamente
la leva spostamento ago dalla tacca di sinistra a quella di centro e poi a quella’
di destra e viceversa.

Leva spostamento ago al centro. Piastrina M sul n° 1, Piastrina N sul n° 4.

Lasciate la leva dello zig-zag sul n° 1 per un certo numero di punti e quindi
portatela sul n° 5, scavalcando il limitatore di destra N e lasciatevela, all'incirca,

per il medesimo numero di punti.
Poi continuate, alternando le due posizioni descritte.



22. CUCITURA CIRCOLARE 24. CUCITURE DOPPIE
— Fissate il tappo B su uno dei - Sono cuciture ornamentali con due fili di colore
fori H della placca scorrevole A. uguale o diverso, che si eseguono servendosi degli

aghi gemellari.
— Fissate con la puntina C il cen- gnl-g

tro del tessuto sul tappo B. — Montate I'ago gemellare come |'ago normale con
il lato piatto del gambo rivolto verso destra.

— M i i A
ettete in moto la macchina te Placca ago: posizione Z (vedi par. 17).

nendo un dito sulla puntina in

modo che il tessuto, girando in- Pledino: per ago gemellare (9550835).
torno al centro del disegno, non — Infilate il filo inferiore nel foro della capsula come
la solevi. indicato in figura.

— Spostando la placca scorrevole
A potete ottenere cerchi di
raggi diversi.

Questa cucitura deve essere
eseguita solo su tessuti di una
certa consistenza; per tessuti
molto leggeri sarad bene usare
un normale telaio da ricamo, op-
pure porre sotto il tessuto un
foglio di carta.

— L'infilatura superiore si esegue
facendo percorrere ai due fili
i passaggi indicati nella figura,
osservando che la tensione su-
periore @ a tre dischi e che
uno dei due fili deve passare
davanti e ['altro dietro al disco
pill grande.

23. CUCITURE PARALLELE Al BORDI

Per |'esecuzione di cuciture parallele
ai bordi, a distanza prestabilita, & utile
la guida diritta rappresentata in figura.
Essa viene applicata alla macchina co-
me indicato in figura e viene fissata
alla voluta distanza dall'ago, stringen-
do a fondo il bottone.

Le cuciture doppie posscno es-
sere eseguite a punto diritto op-
pure a zig-zag; con ampiezza co-
stante o variabile a piacimento.

18 19
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25. ORLATURE

La:figura mostra alcuni esempi di
punti ottenibili con l'ago gemel-
lare:

a.

Leva spostamento ago: al centro.
Leva regola ampiezza zig-zag: sul
ne 5.

Bottone regolapunto: sul n® 3.

b.

Leva regela ampiezza zig-zag: sul
n° 2.5.

Bottone regolapunto: sul gquadratino
rosso. :

Spostate ritmicamente da sinistra
a destra e viceversa la leva spo-
stamento ago.

C.

Leva regola ampiezza zig-zag: sul
e 1 !
Bottone regolapunto: sul quadratino
rosso. :

Muovete la leva spostamento ago
con regolaritha da sinistra a destra
e viceversa. ‘

L'esecuzione di orli & facilitata dall'uso di piedini orlatori. Le due orlature che
ci accingiamo a descrivere si eseguono a punto diritto usando il piedino orlatore

(9000125).

— Piegate il tessuto sul bordo da orlare per tre millimetri, su una lunghezza di
circa 5 cm., e introducetelo dal disotto entro la chiocciola del piedino.

— Assicuratevi che il principio dell'orlo, piegato giustamente, entri bene nella
chiocciola, muovendo il tessuto avanti e indietro.

— Abbassate il piedino e cucite guidando il tessuto cosi da facilitare I'imbocco

nella chiocciola del piedino.

20

ORLO A PUNTO DIRITTO -

Leva spostamento ago: al centro. )
Leva regola ampiezza zig-zag: a sinistra.
Bottone regolapunto: tra il n° 3 ed il n° 4,
Tensione superiore: normale.

ORLO PIATTO RIBATTUTO

— Sovrapponete i due pezzi di tessuto:
se questo ha diritto e rovescio, fate
combaciare i due diritti. In ogni caso,
il bordo del pezzo inferiore deve spor-
gere circa 3 mm. rispetto al bordo di
quello superiore.

— Cucite insieme i due tessuti usando
come guida il bordo della chiocciola
del piedino (a).

— Aprite | due tessuti con i bordi uniti
volti verso |'alto.

— Inserite i bordi nella chiocciola ed ese-
guite un «orlo a punto diritto » (b).

26. PUNTO A SOPRAGGITTO

Leva spostamento ago: al centro.

Leva regola ampiezza zig-zag: posizione
a piacere secondo l'ampiezza di zig-zag
desiderata.

Bottone regolapunto: come desiderate.
Tensione superiore: normale.

Piedino: metallico per cucitura a zig-zag
(1376393).

| punti devono disporsi uno entro il tes-
suto ed uno fuori dal bordo.

21



27. ORLO TIPO « A GIORNO »

Leva spostamento ago: al centro.

Leva regola ampiezza zig-zag: tra il n° 1
ed il n° 2.

Bottone regolapunto: tra il n° 1 ed il n° 2.

Tensione superiore: normale.

Piedino: metallico per cucitura a zig-zag
(1376393).

— Sfilate un certo numero di fili dal tessutc da orlare e cucite, assicurandovi
che l'ago penetri alternativamente vicino al bordo del tessuto non sfilato e
successivamente dove sono stati tolti i fili.

Terminata la cucitura da un lato della sfilatura, ripetetela dall'altro,

- 28. ATTACCATURA DEI BOTTONI

Leva spostamento ago: a sinistra.

Leva regola ampiezza zig-zag: tra il n® 4 ed il n° 5, a seconda della distanza tra
i fori dei bottoni.

Trasportatore: abbassato.
Piedino: attacca bottoni (9550075).

— Mentre abbassate il piedind, collocate

' il bottone fra questo ed il tessuto in

modo che i fori siano allineati con il
punto a zig-zag.

— Girando a mano il volantino, control-
late che l'ago entri esattamente nei
fori del bottone, ed eventualmente
variate la posizione della leva dello
zig-zag.

— Azionate la macchina a media velocita eseguendo 6 o 7 punti per foro,

— Portate la leva regola zig-zag a sinistra ed eseguite alcuni punti nello stesso
foro per fissare la cucitura.

Se il bottone & a quattro fori, dopo aver eseguito l'operaiione per i primi due
occorre ripeterla per gli altri due.
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— Piegate il tessuto come indicato

— Cucite a velocitda moderata in

— La vite F della guida serve per

29. CUCITURA INVISIBILE

La cucitura a punto invisibile, particolarmente usata per orli, permette di unire
insieme due tessuti in modo che i punti siano visibili solo da una parte.

Leva spostamento ago: al centro.
Leva regola ampiezza zig-zag: tra il n° 2 ed il n° 4.
Bottone regolapunto: sul n° 4.

Piedino: metallico per cucitura a zig-zag (1376393) con guida per cucitura invisibile
(9450295).

Rovescio del tessuto

}

in figura; fra i due bordi piegati
sovrapposti, la distanza deve es-
sere di due-tre millimetri.

modo che il bordo superiore re-
sti a contatto con la guida.

regolare la cucitura in modo che
il punto resti sempre invisibile
sul diritto del tessuto.
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30. ASOLE (546)

Piedino: trasparente con guida per asole.
Leva di posizione dell'ago A: a sinistra.

Leva dello zig-zag: i suoi movimenti devono essere limitati tra 1,5 e 3: pertanto
agendo sui bottoni G ed H posizionare le piastrine E su 1,5 ed F su 3.

Bottone regolapunto: vicino allo zero, in modo che il tessuto sia appena trascinato,
senza pero che i punti si accavallino.

Tensione: quella superiore piuttosto tesa, quella inferiore, piuttosto lenta.
Usate cotone mercerizzato: n. 40 per filo superiore e n. 50 per il filo inferiore.

A
o

Procedete come segue:
— regolate la guida del piedino secondo la lunghezza di asola desiderata;

— portate la leva dello zig-zag B contro la piastrina E ed eseguite il primo cordon-
cino dell'asola (1) fermandosi con I'ago entro il tessuto;

— sollevate il piedinc e fate ruotare di un semicer-
chio il tessuto intorno all'ago (ll) ed abbassate I I
nuovamente il piedino; =0

— fate uscire 'ago dal tessuto e portate la leva del-
lo zig-zag contro la piastrina F; \

— eseguite tre o quatro punti per formare la prima
travetta (lll), fermandosi con |'ago fuori dal tes-
suto;

— ‘portate la leva dello zig-zag contro la piastrina E
ed eseguite il secondo cordoncino dell'asola (1V),
fermandovi con l'ago fuori dal tessuto;

— pqrtate la leva dello zig-zag contro la piastrina F
ed eseguite la seconda travetta (V):

— alzate il piedino, togliete il lavoro dalla macchina
e con un ago fate passare il filo superiore sul ro-
vescio del tesscto annodando quindi i due fili.
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31. ASOLE (547-549)

— L'esecuzione delle asole & facilitata dal-
I'impiego dell'apposita manopola illu-
strata in figura.

Piedino: trasparente con guida, per asole

(9310273).

Leva spostamento ago: a sinistra.

Leva regola ampiezza zig-zag: a sinistra.

Bottone regolapunto: sul quadratino rosso.

Ago: per tessuti leggeri n° 70, per tessuti
pesanti n® 90.

Filato: mercerizzato n°® 80 e n® 60, oppure
da ricamo n° 50. :

Tensione superiore: sul puntino rosso (re-
golazione normale].

Segnate la lunghezza dell'asola che volete
eseguire direttamente sul tessuto.
Disponete il tessuto sotto il piedino e rego-
late la guida secondo la lunghezza dell'asola.

Col tendifilo nella sua posizione piu alta, girate la

manopola di regolazione, in modo da allineare il

" numero 1 col segno di riferimento. Mettete in moto

- la macchina, eseguite la travetta superiore con 3 o
4 punti e fermate l'ago fuori dal tessuto.

ll

Girate la manopola per asole fino a che il numero 2
sia in corrispondenza del segno di riferimento; ese-
guite il cordoncino sinistro e fermate la macchina,
con l'ago fuori dal tessuto, quando I'estremita della
travetta raggiunge la guida del piedino.

Girate la manopola di regolazione fino a che il nu-
mero 3 sia in corrispondenza del segno di riferimento
¢ mettete in moto la macchina. Essa cucisa all'in-
dietro a cucitura diritta. Fermatevi quando |'ago rag-
giunge la travetta superiore.
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Girate la manopola di regolazione, portate il numero 4
in corrispondenza del segno di riferimento ed ese-
guite il cordoncino di destra, arrestandovi con l'ago
fuori dal tessuto quande I'estremita della travetta
superiore raggiunge la guida del piedino.

Girate la manopola di regolazione fino a che il nu-
mero 5 sia allineato col segno di riferimento ed ese-
guite la seconda travetta con 3 o 4 punti; l'asola &
cosi terminata.

Per chiudere la cucitura, riportate il numero 3 della manopola in corrispondenza
del segno di riferimento e, frenando lievemente il tessuto con la mano sinistra,
eseguite alcuni punti girando a mano il volantino.

Tagliate infine il tessuto fra i due cordoncini col taglia asole (9960454).

NOTA - Terminata I'asola, prima di riprendere il lavoro con altre cuciture & in-
dispensabile riportare lo zero della manopola in corrispondenza del segno di
riferimento.
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32. RAMMENDO

L'esecuzione del rammendo & facilitata dall'impiego dell'apposito piedino (9350015)
che si monta in sostituzione del piedino normale.

Leva spostamento ago: al centro.

Leva regola ampiezza zig-zag: a sinistra.

Tensione: normale.

Trasportatore: abbassato.

— Avviate la macchina spostando a mano il tessuto da destra a sinistra e vice-

versa, cosi da coprire tutta la zona da rammendare con una trama quanto pill
possibile fitta di punti (fig. A).

— Spostate a mano il tessuto alternativamente avanti ed indietro sovrapponendo
alla precedente un'altra fitta trama trasversale di fili (fig. B).

N.B. - E' necessario che durante {'esecuzione del rammendo il lessuto sia tenuto
ben teso sotto il piedino. Se lo strappo da rammendare & grande, conviene usare
il cerchietto da ricamo. :
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33. OVATTATURE

Leva regola ampiezza zig-zag: a sinistra. e
Bottone regolapunto: come desiderate.
Tensione superiore: normale.
Piedino: metallico per punto a zig-zag al
quale si applica la guida per ovattare
(9400055). )
— Regolate la posizione della guida se- -
condo la distanza che volete ottenere
tra le due righe di cucitura.
— Cucite la prima riga e spostate poi il tes-
suto a destra, in modo che la guida si di-
sponga sopra la prima riga di punti.

34. SALVADITA

Questo accessorio (9963120) di normale
corredo impedisce che possiate distratta-
mente mettere le dita sotto I'ago.
AVVERTENZA - La macchina é destinata ad
uso famiglia; se usata da lavoratori subor-
dinati o ad essi equiparati (ad es.: allievi
di scuole, apprendisti, ecc.), DEVE ESSERE
MUNITA DI SALVADITA (art. 155 D.P.R. 27/
4/55 n. 547) che, a richiesta, viene fornito
dalla nostra organizzazione.

La nostra Societa declina ogni responsabilita
in caso di mancata ottemperanza.

AVVERTENZA - Gli accessori il cui uso verra qui di seguito descritto ai paragrafi
35, 36, 37, 38, non sono a corredo e possono essere acquistati presso il vostro
rivenditore.

35. APPLICAZIONE DEL CORDONCINO
A PUNTO RIALZATO

Leva spostamento ago al centro.

Leva regola ampiezza zig-zag: regolate lo

zig-zag secondo la grossezza del cordoncino.

Bottone regolapunto: sul quadratino rosso.

Tensione superiore: piuttosto lenta.

Piedino: cordonatore (9200125).

— Inserite il cordoncino nel foro del pie-
dino, e portatelo indietro sotto la base
del piedino stesso. Cucite, seguendo at-
tentamente il disegno.
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36. ORLO ARROTOLATO STRETTO

Leva spostamento ago: al centro.

Leva regola ampiezza zig-zag: tra il n° 1
ed il n® 3.

Bottone regolapunto: tra il n° 1 ed il n® 2.
Tensione superiore: normale.

Piedino: orlatore a zig-zag (9000485).

38. RICAMO E MONOGRAMMI
A TELAIO

Il telaio ha la funzione di mantenere il

tessuto perfettamente teso.

Leva spostamento ago: al centro.

Leva regola ampiezza zig-zag: a sinistra.

Bottone regolapunto: sullo zero.

Tensione superiore: piuttosto lenta.

Trasportatore: ahbassato.

— Togliete il piedino, abbassate la leva
alza premistoffa.

— Cucite a velocita ridotta spostando il
lavoro a mano, secondo il disegno da
eseguire.

Il lavoro va spostato quando l'ago &
fuori dal tessuto.

37. ORLATURA E APPLICAZIONE
DI PIZZi

— Preparate la macchina come per
I'orlo arrotolato stretto.

— Dopo aver eseguito i primi punti
di orlo, alzate il piedino ed in-
serite l'estremitad del pizzo nel
taglio della suola del piedino.
L'ago deve cucire insieme il
pizzo e |'orlo.
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39. CUCITURA CON MECCANISMO AUTOMATICO (514-515)

Il meccanismo automatico permette di eseguire una gran varieta di motivi orna-

mentali e di ricami. Questi si ottengono per mezzo di dischi speciali, chiamati

camme, che si introducono nella macchina.

30

INSERIMENTO DELLE CAMME
NELLA MACCHINA

— Spostate il bottone M nel sen-
so della freccia.
— Aprite il coperchietto.

— Infilate la camma scelta sul
perno in modo che la spina
indicata dalla freccia si inse-

risca nel foro della camma. -

Per effettuare questa opera-
zione & necessario spostare
la leva spostamento ago a
destra.

— Abbassate il coperchietto e
spingete il bottone M verso
destra.

— Riportate a sinistra la leva
spostamento ago.

ESTRAZIONE DELLE CAMME

— Spingete il bottone M verso
sinistra.

— Aprite il coperchietto.

— Spostate la leva spostamento
ago a destra ed estraete la
camma.

40. PUNTO A NIDO D'APE (SMOCK)
549

E' preferibile eseguire questo punto su
tessuti leggeri, possibilmente raso.

Disponete la macchina per la cucitura
con ago gemellare.

Usate la camma n° 186.

Leva spostamento ago: a sinistra.
Leva regola ampiezza zig-zag: a sini-
stra.

Bottone regolapunto: sul n° 1.

Filato: da ricamo n° 50.

Tensione superiore: piuttosto forte.

Eseguite le cuciture parallele fra di
loro in modo che i vertici di ogni cuci-
tura siano sempre allineati con quelli

della precedente: eventualmente cor-

reggete con la mano |'avanzamento del
tessuto.

41. RICAMI E MOTIVI
ORNAMENTALI  (549)

Nelle tabelle che seguono
sono indicati i numeri delle’
camme a corredo e le regola-
zioni della leva spostamento
ago A, della leva zig-zag B,
e del bottone regolapunto C
per ottenere i ricami illustrati.
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MANUTENZIONE DELLA MACCHINA

La macchina per cucire € un prodotto di meccanica fine e, per durare a lungo in
perfetta efficienza, ha bisogno di una periodica manutenzione alla quale potete
provvedere direttamente.

Manutenzione significa essenzialmente: pulizia e lubrificazione. ,

ATTENZIONE | Togliete sempre la spina dalla presa di corrente prima di accingérvf
ad eseguire la manutenzione.

42. PULIZIA DELLA MACCHINA

Le parti della macchina che occore pulire piu frequentemente sono: la zona che
comprende la placca ago ed il trasportatore, la sede della navetta e, di tanto in
tanto, anche la tensione superiore.

a) Pulizia del trasportatore e
della sede della placca ago

— Togliete l'ago ed il pie-
dino, aiutandovi col cac-
ciavite.

— Spostare la placca scorre-
vole verso sinistra.

— Tenendo premuta a fondo
la leva E, togliete la plac-
ca ago col suo perno G.

— Col pennello, pulite accu-
ratamente i dentini del
trasportatore, il supporto
trasportatore e |la sede
della placca ago.

_ Premendo a fondo la leva E in modo che il perno G venga agganciato, rimon-
tate la placca ago nella posizione da voi desiderata avendo cura che la spina F

entri nel corrispondente foro.

__ Rimontate il piedino e l'ago, e quindi richiudete la placca scorrevole.
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b)

43.

‘quindi togliete la placca frontale

Pulizia della navetta

Portate I'ago in alto ruotando a mano il
volantino.

Ribaltate la macchina sulle sue cerniere.
Togliete la capsula.
Spingete verso I'esterno la molla Z.

Rimuovete la placca ferma navetta T fa-
cendola ruotare intorno alla cerniera.

Estraete la navetta R.

Col pennello pulite accuratamente tutta la zona: quindi versate una goccia d'olio
nella pista della navetta.

Rimontate la navetta.

Inserite la placca ferma navetta T nelle tre spine di riferimento, premendola
fino a che la molla Z la blocchi.

Reinserite la capsula ed abbassate la macchina in posizione di lavoro.

T R

SOSTITUZIONE DELLA LAMPADINA

Prima di procedere alla rimo-
zione della lampadina, togliete
la spina dalla presa di corrente,

svitando la vite V che la fissa
al braccio.

Afferrata la lampadina, spinge-
tela verso ['alto, girate nel
senzo della freccia e toglietela
(fig. A).

Afferrata allo stesso modo la
nuova lampadina, infilate lo zoc-
colo di essa nel portalampada,
facendo entrare le sporgenze
nelle due scanalature (fig. B).

Spingete la lampada verso I'alto.
Ruotate nel senso indicato dalla
freccia.
Rimettete quindi la placca fron-
tale fissandola mediante la
vite V.

5
1o
T
|

ATTENZIONE | Non usate lampadine di potenza superiore ai 15 W.
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LUBRIFICAZIONE
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— La lubrificazione rende piu scorrevole, veloce e silenziosa la macchina e pro-

tegge dall'usura le parti in movimento, purché sia eseguita con un olio di ca-
ratteristiche adatte. :

— Usate sempre l'olio creato per le macchine per cucire, che troverete presso

tutti i negozi e, dopo ogni pulizia della macchina, versatene alcune gocce nei
fori indicati nelle figure.

— Pulite e lubrificate la macchina sempre, prima di riporla per un lungo periodo

di tempo.

— Oliate di tanto in tanto anche il bordo della navetta e la sede entro la quale

scorre la navetta stessa.
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45. CAUSE DI PICCOLI INCONVENIENTI

Inconvenienti

Rottura del filo superiore a)
b)
c)
d)
e)
f)

g)
h)

i)
]

Possibili cause

Errato inserimento dell’'ago;
infilatura non corretta;

tensione del filo troppo forte o troppo
lenta;

filo non adatto al materiale da cucire;
ago non adatto al filo;

cruna dell’ago grezza o tagliente;
punta dell'ago danneggiata;

macchina azionata troppo veloce-
mente;

cucitura iniziata con tendifilo non suffi-
cientemente alto;

capsula danneggiata dall’ago;

m) sede della navetta danneggiata.

Rottura dell'ago

contro la placca;

a] Tessuto tirato con le mani: |'ago urta

b) ago curvato o spuntato.

Rottura del filo inferiore a)
b)
c)

Cucitura non uniforme a)

b)
c)
d)
e)

Salto dei punti a)
b)
c)

tensicne del filo troppo forte;
spolina riempita male o troppo piena;
residui o sporcizia nella capsula.

Insufficiente pressione del piedino sul
tessuto;

trasportatore troppo basso;
tessuto tirato o spinto con le mani;
punto troppo corto;

ago troppo sottile rispetto al filo.

Errato inserimento dell'ago;
ago curvato o spuntato;
filo troppo grosso rispetto all'ago;

d) ago non proporzionato al tessuto.
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La macchina non esegue
la cucitura diritta

Movimento dura della ma_cchina

La lampadina non si accende

Il motore gira troppo lentamente

Surriscaldamento del motore,
del reostato e della base

a) La leva dello zig-zag non & completa-
mente a zero;
b) le camme non sono state tolte.

a) Macchina sporca o non lubrificata, o
lubrificata con olio non adatto;

b) cinghia del motore troppo tesa.

a) La linea elettrica non ha corrente
(controllare le valvole fusibili o ['in-
terruttore generale);

b) la spina non & bene Inserita nella

. presa a muro;
c) il filamento della lampadina & rotto.

a) Pezzi di filo nella pista della navetta;
b) cinghia del motore troppo tesa;
c) macchina non lubrificata.

Tutti gli impianti elettrici si riscaldano
durante il funzionamento, senza provocare
alcun danno.

Un riscaldamento eccessivo pud essere
dovuto soltanto ad un sovraccarico od
a difficoltoso funzionamento della mac-
china. Pud essere eliminato rendendola
pill scorrevole.
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