


Questo libretto contiene le
istruzioni per l'uso ¢ la manu-
tenzione della macchina per
cucire NECCHI

supernova Julia

La « Supernova Julia » risolve
tutti i problemi di cucito e di
ricama che si pongono alla
donna moderna nella cura del-
la famiglia ¢ della casa.
Tutto cid che una donwna pud
desiderare, pud voler cucire e
ricamare, anche quei lavori
che fino a ieri potevano essere
eseguiti soltanto a mano, la
« Supernova Julia » cuce e ri-
cama in modo assolutamente
an ico e alla perf
Seguende queste  istruzioni
dettagliate, accurate ¢ sempli-
ci, sard estremamente facile
apprendere uso della « Super-
nova Julins e conservarla
sempre in ordine ed efficiente.
Presso tutti i negozi Necchi, o
rivolgendosi direttamente alla
Necchi S.p.A. - Macchine per
Cucire - Pavia (Italia), il «Ser-
vizio Necchi= & o disposizio-
ne, in ogni momento, per dare
assistenza, consigli, suggeri-
menti sull'use della « Superno-
va Julias ¢ di tutti gli aletri
modelli della produzione Nec-
chi.

NECCHI

la macching per cucire italia-
na pitt venduta nel mondo.

Fig 1
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NOMENCLATURA

- Placca age

- Piedino

- Placea scorrevole

- Vite fissa piedine

- Lente di ingrandimento

Spia luce

Passafilo della tensione

Placca frontale

- Tendifile

10 - Passafili superiori

11 - Leva del micra-interruttare

12 - Coperchiette dell’automatice

13 - Bottone regola lunghezza disegni
14 - Limitatore sinistro delle rig-zag
15 - Lleva spostamento age

16 - Bottone di regolazione del tra-
sperte automatico
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Fig 2

17 - Limitatore destro dello zig-rag

18 - Guidafilo del filarello

19 - Filarello

Volantine

21 - Bottone di attacco o distaceo del
volantine

22 - Bottone retromarcia

23 - Bottone regolapunto

24 - Interruttore riduttore velocita

25 - Interruttore luce e motore

26 - Tensioncina del filarello

27 - Bottone abbassa trasportatore

28 - leva regola ampiezza zig-zag

29 - Piastrina guidafilo

30 - Tensione superiore

31 - Bottone dell'infila ago

32 - Pulsante del morsetto age

W
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Capitolo 1
ISTRUZIONI GENERALI

Per assicurare il perfeno fun-
zionamento della macchina .,
Aghi o filati raccomandari
?er innrrim Pago .

Fef n\l’llan [ apu con I infila
wo . . i

6. Per rlem]‘um h !pnlllll .

7. Per toglicre la capsula .

& Per inserire la spolma nélla
capsula . . .

@ Per inserire la ::p- a

1o, Per lﬂ:olut la pnmm “del

1. Per mgolam fe w.nuum .
12. Per regolare la Junglw.u dgl

punto
13, Per lmzurl.‘ ]: rllnlllu ..
14, Per abbassare il trasportatore .
lavoro

15. Per toglicre il dalla

macchinag

19. Per avviare Ta macchina |
20 Illuminazione
21, Per sostitaire la lamp-duu
22, Manutenzione della macchina |,
) oliatara .
5) per woglicee uulclult I
naveta .
e} per pulire il |mpm1=|0r=
€ la sede della placca ago .
d) per smontare e rimontare
la tensione superiore .
23 Cause di  evenmali
nienti )

Capitelo 2

inconve-

INDICE

CUCITURA SENZA MECCANISMO

AUTOMATICO

24, Cucitura diritea | .
25. Per fissare la cucitura |
26, Per imbastire

27, Cucitura a rigzag .
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20

3z
33
34,
35

7.
38,
39.
40,
41,
4z

. Ricamo a zigzag .
. Ago gemellare

. Cucitura circolare |
o Ol

re 5 208 -
) oflo a punto dirine .
b) orlo arrotolato steento .
) orlo o conchiglia .

d) orlature e apphcuum di

i L,

Orlo piatio nbamm

Punto a sopraggito .

Orlo hpn a giorno

Ol picot u .

Lavari di applicazione .

a) applicazione a punto pwo:

&) lavori di ritaglio . .

€) bordatura con piesi .

d) applicazione del cordonei-
no a punto ralzato |

) cordoncing a contrasto .

(.iuida diri:u n:gnlabdle 1
Rammend

Per nnmw e

Ricamo ¢ mnwnm: a u:ln.m

Per attaccare i bottoni |

Cucitura invisibile .

Capitele 3

CUCITURA CON MECCANISMO

AUTOMATICO

LER
44,

56.
ST,

58,

. Per woglicre il

. Per escludere il

+ Punwo Pa S e
. Punto invisibile Automatico .

Come usare le camme , .
Per inserire il gruppo nunme
nella macchina |

Eruppo camme

dalla macchina .

Per regolare 1 m-prwln au

tOmAatico
mmauumu

anromatice .

. Asole awtomatiche

Punto mirco
Punto bambola

Festone con cordoncing . .
Punto a nido d'ape (smock) |
Uso del disco selettore per la
ricerca dei disegni . .
Tavole dei disegni automatici
Motivi floreali con arresto au-
matico L

Gruppi camme |
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ELENCO DEGLI ACCESSOR|

Capitolo 1
1 - Astuccio porta aghi

5]

- Ago gemellare

w

- Oliatore

- Cacciavite medio

th o

- Bustina gancetti per in-
il lama per pie- - v - 8 A
G e ol ISTRUZIONI GENERALI

- Pennello

- Spoline (3)

- Guida diritta

- Cacciavite piccolo

S - T

- Tappo con puntina per e . . ;
c:g?um cin:glan NOTA : Piccole varianti alla costruzione della macchina rispetto alla presente

descrizione, sono determinate dal continve miglicramente della pro-
11 - Guida per ovattare

duzione.
12 - Piedino per orlo a zig:
zag
13 - Piedino trasparente
14 - Salvadita

1. PER ASSICURARE IL PERFETTO FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA

15 - Piedine per rammendo

16 - Piedino per attaccare
bottoni

17 - Piedino per orlo dirittc Tenere sempre presenti queste regole fondamentali:

18 - Piedine per age gemel- v )
lare — il volantino deve essere sempre fatto rotare verso chi cuce, sia nel funzio-

19 - Pledino per applicazic namento a mano che in quello elettrico,
- Piedi -

ne di cordoncino # . : Ol ey L
— non aiutare l'avanzamento del tessuto tirandolo, poiché cié pieghercbhe

20 - Piedino per festone con I'ago: la stoffa avanza automaticamente senza aleun aiuto manuale,

cordoncing

21 - Guida per cucitura invi- — non far girare la macchina con il piedino abbassato se non vi & stoffa sotto
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sibile il piedino stesso,
22 - Piedino per punto di- 3 :
ritte — quando la macechina non viene usata, tenere sempre un pezzo di tessuto
23 - Piedine per asole con sotto il piedino per evitare il danneggiamento dei dentini del trasporta-
- Piedi

= 2 tore e del piedino stesso.
taglia asole incorporato 4

— prima di

11,12, 15 e 19 ichiest siare la cucitura abbassare sempre la leva premistoffa,
NOTA : gli accessori n. 11, 12, e sono a richiesta,

2 3




4. INFILATURA
2. AGHI E FILATI RACCOMANDATI
Le macchine NECCHI usano
aghi del sistema 705 oppure Far compiere al filo | passaggi
del sistema 15 x 1. indicati in fig. 5

Dopo il passaggio tra i dischi
della tensione « C », trattencre
il filo tra i due passafili « A »
« A s e contemporaneamente
tirare leggermente il capo del
filo verso destra, in modo che

Numero del filute  Numera dell'oga

Materiale ¢ tipo di lavore Latone sistema sistema
mercerizzate M 45 . 705

Mareriali sor Ijqu;:li mussoling, chiffon, ba- (] trascini verso U'alto la molletta
elic: tele sor da B0 € " i i ;
Per biancheria femminile, articoli infa e a1t gon 16 kL «M=s e si porti a cavallo del
merleti, ritarta gancetto « ) «
" . Il caricamento della molletta
enzuola, calico, sete e cotone, lane B ! 7 2
s A « M . avviene automaticamen-
Per articoli casalinghi in gencre ¢ per wti i g 80 L) o te dopo i primi punti di cuei-
tipi di favori medi. tura, purché il bottone della
tensione sia posto almeno sul 4,
Calico pesante e seta, bane medio leggere, cre-
tonne pesante, broccato, i da 40 « i I1 filo deve passare attraverso
Camicie grezze da wome, ¢ da donna. 2 60 ritor i) la eruna dell’'ago da sinistra a Fig. 5
L S ARPIREIREE: destra, ¢ deve sporgere di cir- i
e e ca 10 em,
ele da materassc, tende da sole e tappesreria, ! ’
coperte da giorno, lana, tessuti a wrama Fita, ray D 5. PER INFILARE L'AGO CON LINFILA AGO

teloni medio leggeri. i SR I8 11
Pantaloni, vestiti da ragaceo, uniformi da lave- e e
ro, tende, coperte,

= Purlare |’ago in alto ed il tendifilo « E »

in corx del Iratino « N »
: segnato -sulld 1)!1:‘:-1 frontale, come indi-
Tele grosse e lane, vestiti a trama fitsa, weloni e cato in fi
sacchi, articoli da letto, da 24 E e o s
Per vestiti pesanti in generale: unifoemi presse, a2 30 ritort o - portare le leve « B ¢ « C» (Fig. 1) a
giacche, pantaloni. sinistra:

— rotare il bottone « R« (Fig. 6) in senso
orario: il gancetto « S » penetrerd nella
cruna dell’ago;

- passare il filo sul gancetto « S+ ¢ allon-
tanare questo dall’ ago, come mostra la
freecia, rotando il bottone « R « in senso

Fig 6 antioraric,

— premere il pulsante « P« (fig. 4); NOTA - La lente « L » pud essere abbassata

e orientata per osservare se il gancetto « 5«

ha afferrato il filo,

3. PER INSERIRE L'AGO
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— Portare il morsetto dell’ ago nella posi-
zione pin alta, girando il volantino verso
di sé;

— spingere 'ago quanto pid possibile in alto
entro il morsetto, ¢ rilasciare il pulsantc

wPa.

Importante : il lato piatto del gambo dell’ago
deve essere volto verso destra,




6. PER RIEMPIRE LA SPOLINA

— Disinnestare il volanting
« P« trattenendolo con una
mano ¢ rotandoe il bottone
= Q» nel senso della frec-
cia (fig. T);

~ far compiere al filo i passag-
gi indicati in figura ed inse-
rire il filo attraverso uno

dei due fori dell'aletia del-
la spolina, dall'interno al-
l'esterno, lasciandolo spor-
gere per circa 10 em.;

aprire lo sportellino «
bassare la leva « G« ed infilare la
spolina, con l'aletta munita di fori ri-
volta verso sinistra, sull’alberino «E.:
premendo quest’ultimo verse destra lo
sportellino resterd aperto;

— traltenere con la mano sinistra il capo
del filo uscente dal foro della spolina
e mettere in moto la macchina: dopo
pochi giri il filo, trattenuto dalla mano,
verra tagliato automaticamente, Quan-
do la spolina ¢ piena lo sportellino si
chiude;

— aprire lo sportellino, premere la levs
!-_l(: « e togliere la spolina riempitn di
ile.

F . (fig. 8) ab-

~

. PER TOGLIERE LA CAPSULA

Portare l'ago in alto o spo-
stare la placea scorrevole
verso sinistra;

estrarre la capsula solic-
vando il catenacciolo « H
tirandolo  verso  sinisira
(Fig. 9),

NOTA . La spolina esce rila
seiando il catenaeciolo

/

Fig 9

6
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8. PER INSERIRE LA SPOLINA
MNELLA CAPSULA

- Inserire la spolina nella capsula: l'aletta
della spolina con i fori deve essere rivolta
verso l'esterno della eapsula affinché lo
svolgimento del filo segua il giusto senso
di rotazione (fig, 10 a);

spingere il filo nella scanalatura dells

capsula;

— alzare il catenaeciolo « H » perché la spo-
lina non giri e tirare il filo sotto la molla
della tensione, come mostra la figura 10b,

Lasciare pendere circa 10 em, di filo.
Fig, 10
9. PER INSERIRE LA CAPSULA

— Portare l'ago in alto e spostare la placca scorrevole;
prendere la capsula per il catenacciolo « H+ ed infilarla sul perno cen-
trale della navetta (fig, 8). Il beccuccio « M « deve inserirsi nell'intaglia
dell’anello ferma navett
rilasei il inl

avverte uno scatto;

aHu g » sulla capsula fino a che non si

— lasciare penderc dalla capsula cirea 10 em. di filo,

10. PER REGOLARE LA PRESSIOME DEL PIEDINO

Aprire la placea frontale;

— rotare il bottone « A « (fig. 11), incor-
porato nella macchina: il numero visi-
bile verso la placea frontale indica il
valore della pressione.

Per la cucitura normale regolare dal 3 al 5,
per tessuti pesantt dal 6 al 7




Fig, 12

11. PER REGOLARE LE TENSIONI

~ La tensione del filo superiore diminuisce
girando il bottone « T » (fig. 12) nel senso
della freceia; aumenta girandolo in senso
opposto,
NOTA - il valore nermale della tensione
superiore si ottiene quando nella fine-
strella del bottone & visibile il segno rosso.

— Lat inferiore stri |

la vite « G» (fig. 12); diminuisce allen-
tandola.

Nella cucitura le tensioni devono essere
« equilibrate « cioé i due fili, superiore ed
inferiore, devono annodarsi a metd spesso-
re del tessuto (fig. 14)

In tali eondizioni possono presentarsi due
casi:

1) tensioni « equilibrate » ma deboli. I punti

risultano troppe lenti. E' necessario au-
mentare entrambe le tensioni;

2) tensioni =« equilibrate » ma- forti, 11 tes-
suto si arriceia od il filo si rompe. E' ne-
cessario allentare entrambe le tensioni.

Se la tensi superiore & di quel-
Ia inferiore, il filo superiore tende a rima-
nere teso sul tessuto e quello inferiore viene
trascinate verso l'alto (fig. 15), formando
piccoli nodi. Occorre » equilibrare » le ten-
sioni, allentando quella superiore o strin-
gendo quella inferiore,

Se & iore la tensione inferiore, & il filo
inferiore che tende a rimanere teso sotto il
tessuto (fig. 16): aumentare la tensione su-
periore, o allentare quella inferiore,

NOTA - Se si debbono cucire tessuti pesanti
o di forte spessore, pud essere conveniente
allentare la vite «E» (fig. 12) e spostare leg-
germente, in senso contrario a quello della
freccia, la piastrina « Pw,

free forrpersonal use - www.ornato.i

12. PER REGOLARE LA LUNGHEZZA
DEL PUNTO

— Girare il bottone « D« (fig. 17): attra-
verso la finestra « F'n s legge la lun-
ghezza del punto in millimetri,

La lunghezza normale del punto & sul nu-
mero 2.

La lungt di punto richie-
sta per l'esecuzione del « punto satin « (pa-
ragrafo 28) & indicata con un quadretto
rosso,

Per cucire all'indietre :

— premere a fondo il bottone « R» (fig, 17): si cucird all'indietro con la
lunghezza di punto gid regolata dal bottone « D s,

— Rilasciando il bottone « R » la maechina riprende la cucitura in avanti

13. PER INIZIARE LA CUCITURA

— Tenere il filo uscente dall'ago e far

una i al i \\\

npcrmndu T'ago al punto pilt alto;

— tirare il filo superiore: quello infe-
riore uscird dal foro della placca ago;

— portare i due fili sotto e dietro il pie-
dino,

Iniziare la cucitura lentamente trattenen- <

do i due fili per i primi 3 o 4 punti, Fig, 18




14. PER ABBASSARE IL TRASPORTATORE

1l trasportatore si deve abbassare per ese-
guire ricami a telaio, per rammendare, per
attaceare bottoni.

Girare il bottone « P« con una sua aletta
verso il disegno a quadri « @ « (fig. 19);

— premere a fondo il bottone: esso resterd
abbassate.

Per sollevare il trasportatore, girare il bot-
tone « P« con una aletta verso il disegno
punteggiato « 8« (fig. 20);
del volantine, il traspo:

NOTA - Lasciando una aletta orientata sul
disegno « S 4, il bottone « P« pud essere ab-
bassato con intervalli a piacere,

Fig. 21 15. PER TOGLIERE IL LAVORO

DALLA MACCHINA .
— Portare 1'ago ed il tendifilo in alto ¢ sol-
levare il piedino;
— allontanare il lavoro dal piedino e far
passare i fili, mantenendoli tesi, attraver-
so U'invito del tagliafilo « H« (fig. 21).
— tirare i fili in modo che si taglino, e to-
gliere il tessuto,
I capi dei due fili rimarranno cosi trattenuti
dal tagliafilo ¢ la macchina sard pronta ad
iniziare una nuova cueitura senza che si
debbano trattenere i fili con la mano per
eseguire | primi punti,
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16. PER CAMEIARE POSIZIONE
ALLA PLACCA AGO

La placca ago pud essere fissa-
ta in tre diverse posizioni (fig.
22) che vengono usate come
SeEUe:

Fig, 22

U - per normali cuciture a punto diritto ed a zig-zag,

W - per cucitura diritta su tessuti leggeri (nylon, seta ecc.), con leva sposta-
mento ago « B« (fig. 1) nella tacca sinistra, e piedino per punto diritto

I - per eucitura con ago gemellare,

Per fissare la placea in clascuna posizione:
abbassare il trasportatore (vedere paragrafo 14), portare l'ago in alto e
tirare verso sinistra la placea scorrevole,

- premere la leva « E: la placca ago si sollevera,

— farla girare portando sotto I'ago la posizione voluta; assicurandosi che
la spina « F» entri nel corrispondente foro della placea,

— premere la spina centrale « G »: la placea si blocchers automaticamente,

— sollevare il trasportatore,

NOTA - Se la leva « E«

viene premuta a fondo, la placea pud essere tolta,
(vedere paragrafo 22 c).

17. SALVADITA

Impedisee che le dita, di chi cuce, possano ferirsi
con l'ago,

5i applica insieme al piedine come mostra la
fig. 23,




18. PER COLLEGARE LA
MACCHINA ALLA LINEA
ELETTRICA

Prima di inserire la spina nella
presa di corrente, accertarsi
che il ponticello « A » del cam-
bia-tensione del trasformatore,
illustrato in fig. 24, i i
nella posizione cor:
alla tensione locale,

Fig. 24

Se non lo fosse:

— Svitare la vite « B » ¢ togliere la piastrina trasparente,
— rimuovere la vite « C » ed allentare la vite « D »,

— girare il penticello « A v in modo che la sua estremitd vada a sovrapporsi
al foro corrispondente alla tensione locale,

— riavvitare le viti «C v e « D+ ¢ rimettere la piastrina trasparente me-
diante la vite « B »,

-

9. PER AVVIARE LA MACCHINA

— Collegare la macchina alla linea elettrica,

— spostare linterruttore « Z « (fig, 25) nella
posizione «Lu. La spia rossa «R» (fig. 26)
si illuminera,

hi do il

— avviare la

Volendo cucire alla massima velocith, por-
tare I'interruttore « M« nella posizione
« MAX »; per ridurre la velocith portarlo
nella posizione « MIN ».

Fig. 25
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20. ILLUMINAZIONE

Nelle macchine azionate elettricamente 1il-
luminazione pud essere eliminata girando lo
zchermo « S = (fig. 26).

La spia rossa « R » rimarrd accesa_

Nelle macchine azionate a pedale basterd
invece portare | interruttore « Z « (fig. 25)
nella posizione « 0«

NOTA - L'impiego di energia elettrica per
usi promiscui di forza motrice e di illumi-

Kig=26 nazione ¢ da concordarsi con 1'Azienda di-
stributrice.
21. PER SOSTITUIRE LA LAMPADINA

— Aprire la placea frontale,

— estrarre la lampadina « P « col suo scher-
mo « 5 » dal portalampada « V o (fig. 27),

— rimuoverla dallo schermo « S » nel quale
& inserita a pressione,

— inserire la nuova lampadina nello scher-
mo ¢ fissarla poi nel portalampada, pre-

mendo leggermente la parete « Qs per
assicurare il contatto elettrico,

Usare soltanto lampadine NECCHIL

Fig, 27

13




22. MANUTENZIONE DELLA MACCHINA

a) Oliatura

L'oliatura & indispensabile
per assicurare la scorrevo-
lezza ed il perfetto funzio-
namente  della  macchina
che, se usata continuamen-
te, dovri essere oliata ogni
due giorni.

Nel caso di impiego saltua-
rio o di inattivita dovra
sempre essere aoliata prima
dell'usc,

I punti da oliare sono indicati nelle figure
28, 29 @ 30,

Far cadere una decina di gocce nel foro
« A (fig. 28) e due o tre gocce nel foro
« B (fig. 29).

Oliare di tanto in tanto anche il bordo della
navetta e la sede entro la quale scorre la
navetta stessa (vedere paragrafo 22 b).

Usare Necchioil
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oppure olio leggero di buo-
na quality per macchine per
cucire.

Fig. 30

14

— reinserire la la ed

— Portare l'ago nella sua posizione pii

— togliere il piedino,

b) Per togliere e rimettere la navetta

Se la macchina & dura o presenta un battito anormale, cid pud essere dovuto

ad un pezzo di filo entrato nella sede della navetta,

Per rimediare procedere come se-

fgue:
portare Pago in alto,

_ ribaltare la macchina sulle sue
cerniere,

— togliere la capsula, /o g

~ spingere verso lesterno Ia molla L
«Z» (fig. 31),

— rimuovere l'anello coprinavetia
« T« facendola rotare intorno
alla cerniera, Fig. 31
estrarre la navetta « R «,

— pulire tutto accuratamente col pennelline e versare una goeecia d'olio
nella sede della navetta, Oliare anche il bordo della navetta,

— rimontare la navetta,
— inserire l'anello copri navetta « T+ nelle tre spine di riferimento pre-

mendolo fino a che la molla « Z » lo bloechi.
bb e la hina in izl di lavere.

€] Per pulire il trasportatore e |a sede della placea age

alta girando il volantino verso di sé,

premere a fondo la leva « E « (fig, 32)
e togliere la placca ago con il perno
G,

— pulire con il pennelline i dentini del
trasportatore e la sede della placea
age,

— rimontare quindi- la placea ago pre-
mendo a fondo la leva « E» in modo Fig. 32
che il perno « G . venga agganciato,

portare la placca ago con la feritoia desiderata nella posizione di cueitura;
assicurarsi che la spina « F « entri nel corrispondente foro della placea,
quindi bloccare la placca premendo sul perno centrale « G o,

15




d} Par e i la
superiore

Per smontare la tensione:

3 5006

— portare il bottone « A » (fig. 33) sul n. 0,

— tirarlo in fuori, in modo che il gancetto
« B+ esca dal foro « C .,

— rotarlo in senso antiorario, svitandolo dal-
la macchina,

— smontare i pezzi come in fig. 34.

Fig, 33

Pulire accuratamente tutte
le superfici dei pezzi.

Fig. 34

Per rimontare la tensione:

-— t i pez

pezzi come in figura 34, facendo in modo che sul
bottone « A » si legga il n. 0,

— avvitare il gruppo alla hina (pr rotarlo inizial-
mente in senso antiorario; quando si avverte uno scatto invertire il senso
di rotazione).

— quando il gancetto « B» giunge a urtare contro la placchetta cromata
tirare il bottone verso di s¢ e rotarlo ancora, portando il gancetto entro
il foro « C s,

16
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23, CAUSE DI EVENTUALI INCONVENIENTI

Rottura del filo superiore

— errato inserimento dell’ago,

— tensione superiore troppo forte,

— infilatura non corretta,

— filo non adatto al tessuto,

— nodi nel filo,

— cruna dell'ago tagliente,

— ago troppo sottile,

— punta dell'ago danneggiata, pie-
gata o spuntata,

— “foro della placca ago danneggiato,

— macchina avviata troppo veloce-
mente,

— cucitura iniziata con tendifilo
non completamente in alto,

— capsula danneggiata da colpi di
ago,

— sede della navetta danneggiata.

Rottura dell’age

— tessuto tirate con la mano in
avanti od indietro, cosicché I'ago
urta contro la placea ago,

— ago curvato o spuntato,

Rottura del filo inferiore

— tensione del filo inferiore troppo
forte,

— spolina riempita male,

— spolina troppo piena che non
ruota nella capsula,

— residui o sporcizia nella capsula.

Salto dei punti

— errato inserimento dell'ago,

— ago curvato o spuntato,

— filo troppo grosso rispetto all'ago,
— ago non proporzionato al tessuto,

Cucitura non uniferme

— imperfetta adesione del piedine
al tessuto,

— insufficiente pressione del piedi-
no sul tessuto,

— trasportatore troppo basso,

— tessuto tirato o spinto con le
mani,

— punto troppo corto,

— ago troppo sottile rispetto al filo.

La maechina non esegue la cucitura
diritta

— la leva « C» (fig. 1) non & com-
pletamente a sinistra,
— non sono state tolte le camme.

Movimento duro e difficoltoso

— pezzo di filo nella pista della na-
vetta,

— cinghia del motore troppo tesa
{agire sulle viti di fissaggio del
maotore),

— macchina non lubrificata,

— ago spuntato,

Non riuscendo ad eliminare 1'in-

conveniente, rivolgersi all' agente

NECCHL
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La lampadina non si accende

— la linea elettrica non ha corren-
te (controllare le valvole fusibili
o l'interruttore gencrale),

— la spina non & bene inserita nel-
la presa a muro,

— il filamento della lampadina &
rotic,

— il cambia tensione o la spina qua-
dripolare non sono bene inseriti,

La luce & troppo viva o troppe tenue

— controllare la posizione del cam-
bia tensione sul trasformatore.

La lampadina & accesa, ma il motore
non gira

— pud essere dovuto alla spina qua-
dripolare non bene inserita nella
sua sede,

— controllare che la leva di coman-
do distacco puntali dell’automati-
co sia in posizione di lavore, cioé
aderente al braccio della mac-
china,

— vedere anche le ragioni riportate
al par, « Movimento durc o dif-
fieoltoso della macchina ».

Impertante

Pud verificarsi che dopo o

le uso della

Il motere gira troppo veloce

— controllare la posizione del cam-
bia tensione sul trasformatore,

Il motore gira troppo lentamente

— pezzi di filo nella pista della na-
wvetta,

— cinghia del motore troppo tesa,

— macchina non lubrificata,

— errata posizione del cambia ten-
sione sul trasformatore.

Surriscaldamento del motore, del reo-
state e della base

Tutti gli impianti eletirici si riseal-
dano durante il funzionamento, sen-
za provecare aleun danno,

Un riscaldamento eccessivo pud es-
sere dovuto soltanto ad un sovrac-
carico od a difficoltoso funzionamen-
to della macchina.

Pui essere eliminato rendendo pilt
seorrevele la macchina,

hina si prod sfa-

sature negli organi meccanici

Se nonostante le istruzioni di questo paragrafo non si & in grado di eliminare
le cause di possibili inconvenienti, non si tentino riparazioni, ma si chiami

F'Agente NECCHI,

Egli rimetterd la macchina in perfetta efficienza.

18
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Capitolo 2

CUCITURA
SENZA MECCAN
AUTOMATICO

NOTA: per eseguire i laveri descritti in queste capitelo & necessarie togliere Ia_
camme dalla macchina e fermare il meccanismo automatico (vedere i
paragrafi 45 e 47 ).

24. CUCITURA DIRITTA

Leva regola ampiezza zig-zag « C» (fig. 1): a sinistra. » ’
Bottone regola punto « D »: regolato secondo la lunghezza di punto deside-
rata, La lunghezza normale di punto & sul n. 2. y

NOTA . Per cuciture diritte su tessuti leggeri vedere il paragrafo 16.

25. PER FISSARE LA CUCITURA

Dopo aver eseguito la cucitura, premere il bottone « R« (fig. 17): si eseguono
cosi alcuni punti all'indietro, che fissano la cueitura,

26. PER IMBASTIRE

Procedere come per la normale eucitura, girando perd il bottone regela punto
« D« (fig. 1) sulla ima lungh di punto e all do la ione supe-
riore. Cid permette di eseguire punti lunghi e molli che possono essere facil-
mente sfilati.
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Fig 35

27. CUCITURA A ZIG-IAG

P.iaccn ago: nella posizione « U s (vedere paragrafo 16),
:;edinn: snodato per punte zig-zag o trasparente da ricamo.
€oa spostamento ago « B»: a seconda della izion inist

destra), si sposta la linea di cucitura, S s
Leva regola ampiezza zig-zag « C o : regolarla secondo la largh iz

_ I ) 2 di zig-zag
desiderata; le piastrine « M« ed « N », ch t i limitarne § i-
it o s : » che permettono di limitarne i oyi-
i limitatori «G » ed « Hu (fig, 35).
Bottone regola punto « D » (fig. 1): regolar] do la lungh
desiderata,

di punto

28. RICAMO A ZIG-ZAG

La figural 36 illustra aleuni motivi di ricamo a zig-zag. Se ne possono combi-
nare altri a piacere.

Preparare la macchina nel modo seguente:

Piedino; trasparente da ricamo (n, 13, fig. 3).

?"msinﬂi: qn_.\eIIa superiore piuttosto lenta e quella inferiore piuttosto forte:
il filo superiore deve essere visibile anche dalla parte inferiore del tessuto,
_Botbmw regolg punto « D » (fig. 1); intorno al quadratino rosso, in modo che
il tessuto venga appena trasportato, con punti a contatto fra loro,

20
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Usare filati da ricamo del nu-
mero 50.

La lunghezza dei disegni b) c)
d) e) dipende naturalmente
dalla velocith di spostamento
delle leve B, C.

a) (= PUNTO SATIN »)

Leva « C» (fig. 35): regolata secondo la larghesza di zig-zag desiderata.
Questo punto & basilare per tutti i ricami fantasia ed i punti decorativi ad
andamento lineare,

b)

Leva « B »: al centro. Piastrina « M » sul n. 1.
Muovere la leva « C » lentamente dal n. 1 al n. 5 ¢ tornare rapidamente al
¥ 8

<€)

Leva « Cu: sul n, 2,5. Piastrina « M » sul n. 2,5,
FPremere in basso la leva « B » e spostarla da sinistra a destra e viceversa,

senza fermarsi al centro, do sulle due i un certo
di punti.

d)

Leve « C»: sul n. 1,5 circa. Piastrina « M » sul n. 1,5.

Spostare rapidamente la leva « B » dalla tacea di sinistra a quella di centro
e poi a quella di destra, e viceversa.

e)

Leva « B »: al centro, Piastrina « M» suln. 1 e la « N» sul n, 4
Portare la leva « C » sui numeri 1 e 4 e viceversa,
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29. AGO GEMELLARE

L'ago gemellare di cucire
poraneamente con due fili, dello stesso colore
o di colore diverso.

L'ago gemellare si applica come l'ago nor-
male (fig. 37) con il lato piatto del gambo
rivolto verse destra,

Piedino: per ago gemellare (n. 18, fig. 3).

Placce ago: nella posizione « Z » (paragra-
fo 16).

Filo inferiore: deve passare nel foro indicato
in fig, 38, La sua tensione deve essere piut-
tosto lenta.

22

Fig. 37

Fig. 38

Far compiere aji fili supe-
riori i passaggi indicati in
fig, 39,

La tensione & a doppi di-
schi e ogni filo ha un pro-
prio passaggio fra i dischi.

La fig. 40 a - b - ¢ mostra
aleuni esempi di punti, ot-
tenibili con ago gemellare.
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al

Leva « B» (fig. 1): al centro.
Leva « Cn: sul n,
Bottone « D »: sul n. 3.

b}

Leva « Cu (fig. 1): sul n. 2,5.
Bottone « D »: sul quadratino
rosso,

Spostare ritmicamente da sini-
stra a destra e viceversa la
leva « B o,

el

Leva « C» (fig. 1): sul n. 1.
Bottone « D »: sul quadratine
OSSO0,

Muovere la leva « B s con re-
gp!arit:‘a da sinistra a destra o
viceversa,

30. CUCITURA CIRCOLARE

— Fissare il tappo « B» (fig. 41) su uno
dei fori «He« della placa scorrevole «Au,

— fissare con la puntina « C » il centro del
tessuto sul tappo « B,

— durante la cuecitura tenere un dito sulla
puntina in modo che il tessuto girando
intorno al centro del disegno non la sol-
levi ¢ non si distacchi.

Spostando la placca scorrevole « A » 5i pos-

sono ottenere cerchi di raggi diversi.

Le graduazioni ineise sui bordi laterali ser-

vono di riferimento per ritrovare sempre lo

stesso valore del raggio.

La cucitura deve essere eseguita solo con

tessuti di una certa consistenza; con tessuti

pitt leggeri sard bene usare un normale te-
laio da ricamo, oppure porre sotto al tessuto
qualche foglio di carta velina,




31. ORLATURE

— Piegare il tessuto sul borde da orlare per tre millimetri, su una lunghezza
di cirea 5 em., ed introdurlo dal disotto entro la chiocciola del piedino.

— muovere il tessuto avanti ed indietro finché non entra giustamente nella

chiocciola, formando l'orlo,

— abbassare il piedino e cucire guidando il tessuto in modo da facilitare la

sua entrata nella chioceiola,

Fig. 42

b) ORLO ARROTOLATO STRETTO
(Fig, 43)

Leve « B » (fig. 1): al centro.
Leva « Co: trailn. 2 ed il n. 3.

Bottone «D»: trail n. 1 ed il a, 2.

Tensione superiore: normale,

Piedino: orlatore a zig-zag (n. 12,

fig. 3, accessorio a richiesta).

a) ORLO A PUNTO DIRITTO (Fig. 42)

Leva « B (fig, 1): al centro,

Leva « C»: a sinistra.

Bottone « D »: trail n. 3 ed il n. 4
Piedino: orlatore a cucitura diritta
(n. 17, fig, 3).

Tensione superiore: normale,

Fig. 43

c) ORLO A COMCHIGLIA (Fig. 44)

Leva « B s (fig. 1): al centro,

Leva «C» trailn, 2 ed il n. 3.
Bottone « Dw: trail n. 1 ed il n. 2.
Tensione superiore: piuttosto forte,
Piedino: orlatore a zig-zag, (n. 12,
fig. 3, accessorio a richiesta),
Questo orlo viene preferibilmente
eseguito su seta o nylon,
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d) ORLATURA E APPLICAZIONE DI
PIZZI (Fig. 45)

Preparare la macchina come per
l'orlo arrotolato stretto.

Dopo aver eseguito i primi punti di
orlo, alzare il piedine ed inserire
Testremita del pizzo nella fessura
del piedino,

L'ago deve cucire insieme il pizzo e
lorlc

Fig. 16

Fig. 47

33. PUNTO A SOPRAGGITTO

Leva « B« (fig. 1): al centro.

Leva « C«: regolata come si desi-
dera. 7

Bottone « D u: come si desidera.
Tensione superiore: normale,
Piedino: per cucitura a zig-zag.

I punti devone disporsi uno entro il
tessuto ed uno fuori dal bordo (fig.
48).

Fig. 45

32. ORLO PIATTO RIBATTUTO

Preparare la macchina come per
l'orlo a punto diritto,

— Sovrapporre i due pezzi di tessu-
to, con i loro diritti affacciati. 11
bordo del tessuto inferiore deve
sporgere di cirea 3 mm. dal bor-
do di quello superiore (fig. 46),

-~ cucire insieme i due tessuti usan.
do come guida il bordo delln
chioceiola del piedino,

— aprire i due tessuti, con i bordi
uniti velti verso l'alto,

- inserire i bordi nella chioceiola
del piedino e cucire come nel
normale orlo a punto diritta (fig
47).




34. ORLO TIPO « A GIORNO »

Leva « B . (fig. 1): al centro,

Leva «Cu: tra il n. 1 ed il n. 2.
Bottone « Du: tra il n. 1 ed il n. 2.
Tensione superiore: normale,

Togliere un certo numero di fili dal
tessuto da orlare e cucire assicuran-
dosi che 1'ago penetri alternativa-
mente vicino al borde del tessuto
non sfilato ¢ successivamente dove
sono stati tolti i fili (fig. 49).

Terminata la cucitura da un lato
della sfilatura, ripeterla dall’ altro.

Fig. 49

35. ORLO PICOT

Placea ago: nella posizione «Z»
(vedere paragrafo 16).

Leva « Ba (fig. 1): al centro.

Leva nCu: trailn. ledil n, 2.
Bottone «D» tra 1 e 1,5,
Tensione superiore: normale.

Ago: n, 22 (sistema 15x 1) o n. 140
(705), oppure ago a lancia.
Eseguire una prima cucitura a circa
12 mm dal bordo del tessuto,

la in mo-
do che I'ago penetri nei fori esterni
della prima (fig. 50). 4
Con un paio di forbici affilate taglia- Fig. 50
re nel mezzo delle due ecusiture

NOTA - Questo orlo si esegue preferibilmente su organza,
36. LAVORI DI APPLICAZIONE
a) APPLICAZIONE A PUNTO PICOT

Preparare la maechina come per l'orlo picot,

Mettere il primo tessuto sotto il piedino, e sovrapporvi I'altro sul quale sard

stato trdctlato il disegno voluto,
il d la prima 1 e

rante del tessuto applieato, molto wicine alla cuc1l.ura

Iniziare la seconda eucitura, in modo che l'ago penetri nei fori esterni della

prima,

poi la parte esube-
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b) LAVORI DI RITAGLIO

Imbastire il tessuto, sul quale & stampato o tracciato il disegno (fiore, ece.),

sul tessuto sul quale deve essere applicato,

Cucme a punti diritti seguendo il disegno e ritagliare poi la parte eccedente
le, il pitt ibile al margine del disegno.

Prepar:me ora la macchina come per il « punto satin « (Paragrafo 28, a) ¢

cucire seguendo il contorno del disegno coprendo il borde e la cucitura

diritta.

c} BORDATURA CON PIZZI

Leva « B+ (fig. 1): al centro.

Leva « C «: regolata a volonta,

Bottone « D o: regolato a volonta,

Tensione superiore: normale.

Mettere il bordo del pizzo sul borde del tessuto al quale deve essere applicato.
Cucire curando che I'ago eseguendo lo zig zag penetri tanto nella stoffa che
nel pizzo,

d) APPLICAZIOME DEL CORDONCING A PUNTO RIALZATO

Leva « B» (fig. 1): al centro,

Leva « C»: reg lo zig-zag a {a del di del d
Bottone « D »: sul quadratine rosso,
Tensione:; piuttosto lenta,

Piedino: cordonatore (n. 19, fig, 3,
aceessorio a richiesta).

Inserive il cordoncine nel foro del
piedino, ¢ portarlo indietro sotto la
base del piedino stesso.

Cugcire seguendo attentamente il di-
segno.

Fig. 51

e) CORDOMCING A COMTRASTO

Procedere come per il cordencino a punto rialzato,

Unica eccezione il bottone regolapunto « D« (fig. 1) che pud essere regolato
a piacimento, in modo che i punti a zig-zag siano spaziati e lascino visibile il
sottostante cordoneino.

E' consigliabile, per ottenere il voluto contrasto, usare un cordoncino di
colore diverso da quello del filo superiore,




37. GUIDA DIRITTA REGOLABILE

Permette di cucire a distanza uni-
forme dai bordi del tessuto.

Si applica alla maechina come mo-
stra la fig. 52, alla voluta distanza
dall'ago.

Per facilitare la regolazione della
guida sono state tracciate sulla plac-
ca ago in corri d della posizi « W (fig. 22) tre linee a tratto
distanti dal fore Egio ago rispetti e 13, 16 ¢ 19 mm,

Fig. 52

38. RAMMENDO

Leva « B« (fig. 1): al centro.
Leva « Cs: a sinistra,
Tensione: normale.
Trasportatore: ahbbassato
paragrafo 14),

Piedino: per rammendo (n. 15, fig.
3, accessorio a richiesta). Il foro
sul davanti del piedino pud essere
impiegato per passarvi un filo di
lana, se il lavoro lo richiede.

(vedere

Fig. 53

Fig.

Iniziare il rammendo, partendo dall’ angolo
superiore sinistro del foro, nel seguente mo-
do:

— muovere il tessuto a mano, avanti ed in-
dietro, finché il foro sia ricoperte da
linee parallele di punti (fig. 54).

— rotare il tessuto di 90° e ripetere l'opera-
zione, come mostra la fig. 55, finché non
sia completamente ricoperta la zona da
rammendare,

NOTA . Per rammendare strappi larghi o
zone lise molte ampie, si consiglia di tendere
il tessuto su un telaietto da ricamo che pud

essere acquistato nei negori NECCHI Fig. 55
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39. PER OVATTARE

Leva «C» (fig. 1): come si desidera.
Bottone « D »: come si desidera.
Tensione superiore: normale.
Piedino: snodato per punto a zig-
zag che deve venire applicato alla
macchina insieme alla guida regola-
bile (n, 12, fig. 3, accessorio a ri-
chiesta).

Placca ago: nella posizione « U
(vedere paragrafo 16),

Fig, 56

Regolare la posizione della guida a seconda della distanza che si vuole otte-
nere tra due righe di cueitura.

Cucire la prima riga e spostare poi il tessuto verso destra, in modo che la
guida si disponga sopra la prima riga di punti.

40. RICAMO E MONOGRAMMI A TELAIO

Per questo tipo di lavoro si usano preferibilmente filati di seta o nylon,
oppure filati mercerizzati da ricamo,

Leva « B» (fig. 1): al centro.

Leva « Cs: come si desidera.

Bottone « D »: sul quadratine rosso,

Tensione superiove: piuttosto lenta,

Trasportatore: abbassato (vedere paragrafo 14),

— Togliere il piedino e porre il tes-
suto ben teso sul telaio;

— tirando leggermente il filo supe-
riore, far girare il volantino in
modo da portare il filo inferiore
sul lato superiore del tessuto,

— trattenendo i fili per i primi pun-
ti muovere lentamente il telaio,
spostandolo ritmicamente con la
bara ago ad ogni uscita dell'ago
dalla stoffa (fig, 57).




41. PER ATTACCARE | BOTTONI

Leva « B» (fig. 1): a sinistra.
Leva v Cu:trailn. dediln 5, a
seconda della distanza tra i fori dei
hottoni.

Trasportatore: abbassato  (vedere Fig. 58
paragrafo 14).
Piedine: attacea bottoni (n. 16, fig. 3).
' Mentre si abbassa il piedino collocare il bottone fra questo ed il tessuto
in modo che i fori siano allineati con il punto a zig-zag,
— girando a mano il volantino controllare che I'ago penetri nel I‘Ioro sinistro
e poi in quello destro del bottone: se non penetra in quest'ultimo variare
la posizione della leva « C» (fig. 1),
— azionare la a media
— portare la leva « C» a sinistra ed eseguire alcuni punti nello stesso foro
per fissare la cucitura,
Per i bottoni a quattro fori, dopo aver cueito i primi due fori sollevare leg-
germente il piedino e spostare gli altri due sotto l'ago,

1 ) PR d

5 o 6 punti,

42. CUCITURA INVISIBILE

PR £t

La it p di cucire insieine due tessuti (un tessuto
« M s steso ed uno « N« ripiegato) in modo che i punti siano visibili solo
da una te.

Leva « B« (fig. 1): al centro,

Leva « Cu: trail n. 2ed il n. 4.

Bottone « D »: sul n. 4.

Piedino: snodato a zig-zag, con guida per cucitura Invisibile (n. 21, fig. 3).

Controllare che il bordo piegato del
tessuto « N » sia a contatto della
guida per punto invisibile e che
l'ago penetri a metd spessore del tes-
suto ripiegato,

Se la cucitura @ visibile anche sul
lato interno del tessuto « Na, di-
minuire lampiczza dello zig-zag, o
regolare la posizione della guida per
mezzo della vite « F » (fig. 59).

a0
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Capitolo 3

CUCITURA
CON MECCANISMO
AUTOMATICO

43. COME USARE LE CAMME

a] Camme fisse
I - XXXI - XXXIT - XXXIII - XXXIV

Questi gruppi di camme sono gid
formati (esempio fig. 60) e non re-
sta che introdurli nella maechina
seguendo le istruzioni contenute nei
successivi paragrafi,

Fig, 60

b)) Camme sciolte

Per comporre il gruppo da introdurre nella macchina:

— scegliere la prima camma ed introdurla nella bus-
sola porta camme « G s (fig, 61): Ia faccia della
camma recante il numero prescelto deve essere volta
verso ['alto,

— inserire nello stesso modo anche la seconda e la
terza camma ed avvitare quindi il dado « F

Fig, 61

NOTA: Per eseguire i disegni illustrati nel disco ricercatore, contenuto nella
scatola accessori, le lince di riferimento » r» segnate sulle faceie di ogni
camma debbono sovrapporsi

Variando la posizione di dette linee di riferimento sl avranno disegni diversi,
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44, PER INSERIRE IL GRUPPO CAMME
NELLA MACCHINA

— Spostare la leva « Lo (fig. 62) a
sinistra,

— aprire il coperchietto « M. ed

infilare il gruppo camme sul per-
no « N,
I gruppi camme CXXXI, XXXII,
XXXIIL devono essere introdotti
in modo che la sporgenza « P«
della camma inferiore venga ad
inserirsi in una qualsiasi delle
cinque feritoie «Q » dell'ingra-
naggio (fig. 63),

— riportare la leva « L« in posi-
zione di lavoro cioé aderente al
braccia della macchina.

Nota: Dimenticando di riportare
la leva « L » in posizione di la-
voro, la corrente elettrica resta
interrotta e la macchina non
cuce.
Inserlre quindi il movlmcmo del
ico, il
bottone « A » sul numero richiesto
per l'esecuzione del disegno pre-
seelto,

45. PER TOGLIERE IL GRUPPO CAMME DALLA MACCHINA

— Spostare la leva « Liv (fig. 62) a sinistra, aprire il coperchietto « M« ed
estrarre il gruppo camme,

— riportare la leva « L » aderente al braccio della macchina,
46, PER REGOLARE IL TRASPORTO AUTOMATICO

1l bottone « E« (fig. 64) & nella sua posizione normale quando il suo indice
& rivolto verso 'alto, cioé in posizione zero; se per determinati lavori l'indice

32

a

Fig. 65

r_ stalu portato il pnmzmne diversa, per
1o nella posi le si deve
rotare il bottone verso lo zero finché si
sente uno scatto,
Lo spostamento dell'indice viene richiesto
in modo particolare per la regolazione
del trasporto nell'esecuzione del punto
turco e del punto Parigi; apposite istru-
zioni verranno date nei relativi paragrafi,
Piceole rotazioni rispetto alla posizione
normale possono talvelta essere deside-
rate onde ottenere una esecuzione dei di-
segni pilt rispondenti al gusto della cu-
citrice, oppure per ottenere variazioni nel-
la forma dei disegni.
Prendiamo come esempio la greca (fig.
65 a) ottenuta con il gruppo fisso I e con
lindice del bottone rivolto verso l'alto
cioé a zero,
Desiderando aumentare la lunghezza del
punto in avanti e diminuire quella del
punto indietro si deve rotare I'indice del
bottone « E s verso il segno « + »: il di-
segno apparird come illustra la [lg 65b.
Vi a per diminuire la lungh del
punto in avanti ed aumentare quella del
punto indietro & necessario rotare l'indice
del bottone « E » verso il segno « — »: il
disegno apparird come indicato in fig. 65¢.
Bastano piccole rotazioni per ottenere
variazioni sensibili,

47. PER ESCLUDERE IL MECCANISMO AUTOMATICO

— Rotare il bottone « A s (fig. 62) fino a che
nella sua finestrella non sia \usjbxlc il disegno
«Rua fonna d.\ rombo (fig. 66
— far i ino un gu-a

— rotare ancora |l bottone nello stesso senso fino
a che non sia visibile il disegno a forma di
triangolo « T »,

Per reinserire il movimento del meecanismo auto-

matico, rotare il bottone « A » sul numero deside-

rato, tra 4 ed 1.
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48. ASOLE AUTOMATICHE

Le asole vengono eseguite in modo I ico 1i il
semplice spostamento di una levetta,

Preparazione della maechina:

Piedino: usare lo speciale piedino

per asole (fig. 67).

Montarlo sulla macchina nel se-

guente modo:

— portare l'ago nella sua posizione
pitt alta, girando il volantino,

— spostare la leva « L« (fig. 62)
w:-rso sinistra,

- quasi 1! la
vite fissa piedine « G »,

— introdurre lateralmente da si
stra verso destra (rispetto a chi
cuce) il piedino tenendolo incli-
nato (vedi fig. 67), in modo che la
foreella «H» dell'attaceo del piedino si d:sponga nel g,ambn della vite uG-

— portare ora il piedino con la suola in p
fissarlo alla barra istoffa come un i piedino,

Durante queste operazioni la leva « M« deve essere tenuta verticalmente

ir. modo che quando il piedine & montato essa si trovi sul davanti della leva

« N« (g, 67).

Gruppo camme: XXXIV. Con leva « L « (fig. 62) aperta introdurre il gruppo

camme, tenendolo per la maniglia « P« (ﬁg 68) farlo rotare in senso antio-

rario ﬁn tante che il segno rosso « R » inciso sulla prima camma del gruppo
venga a coincidere col triangolino rosso « R« della leva del comando auto-
matico del micro-interruttore,

Riportare quindi la leva oL

nella posizione di lavoro, cioé

aderente al braccio della mac-
china.

Bottone « A« (fig. 1): 1+ 2 a se-

conda della lunghezza della tra-

vetta desiderata,

Leva « B «: a sinistra,

Lewva « C »: a sinistra.

Bottone «Ds: tra lo 0,5 ed il

quadratine rosso,

Bottone « Ew: con l'indice in al-

to, o verso il segno « 4 » per in-

fittire il punto nella marcia in-

dietro,
Ago: per tessuti leggeri n. 70
34 {10}, per tessuti pesanti n. 90 (14).
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Procedimento

a) Con il piedino alzato allentare la vite
«S . (fig. 69) quindi, mentre con il
pollice della mano destra posto sul-
l'aletta destra « T » si sposta la suola
scorrevole del piedine, con le dita del-
la mano sinistra si muova 1 COTS0io
« U fino a che la sua estremitd ante-
riore si disponga in corrispondenza del
valore che, sulla scala graduata «Vs,
indica la lunghezza dell'asola che
vuol ottenere. Si stringa ora a fonde
la vite # 5,
Le scale graduate poste sulla sinistra
del’apparecchio indicano: quella in alto la lunghezza in centimetri, quella
in h‘ﬂm 1.1 lunghezza in 1)0“1:::
E asole d da 1 a4 em.
Collocare il tessuto aollu il pnedma ed abbassare la leva alza premistofia.
Su tessuti che event pr difficolta di trasporto si con-
siglia di usare una pressione del piedino superiore a quella normale,
¢) Premere sul reostato e quindi spostare verso sinistra la leva del micro-in-
terruttore « F « (fig. 68) rilasciandola dopo utcum ?(.‘Cﬂlldl [...a :mcchm‘l
inizierd a funzionare ed eseguiria l'asola
da sola ad asola compiuta, pur mantenendo 1'operatrice premum il reo-
stato. Il gruppy camme sard ritornato ancora col segno rosso « Qs in
corrispondenza del triangolino « R » (fig, 68) e si trovera pronto per l'ese-
cuzione di una nuova asola,
d) Controllare che 'ago sia fuori dal tessuto e tutto in alto,
¢) Premere 2 fondo il bottone abbas-
sa irasportatore « P« (fig. 20).
Esso, che trovasi nella posizione
di eucitura normale, tornera im-
mediatamente in alto mentre il
trasportatore rimarra abbassato
fino a guando, iniziando nuova-
mente la cucitura, riaffiorera
automaticamente,
f) Far rotare il portacoltello « Z .
(fig. T0) ed esercitare una legge-
ra pressione in modo che la sua
punta entri nel tessuto,
Effettuare il taglio dell'asola: af-
ferrare con le dita contempora-
neamente le alette « T'» (fig. 69)
della sucla scorrevole del piedi-
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no ed il tessute ¢ premendo leggermente verso il hasso, tirare verso la
parte pushenome della macchma A fine taglio il coltello seatterd auto-
d i primitiva di riposo,
k) Alzare il piedino, s‘pasl.al‘e il tessuto ¢ tutto & pronto per iniziare una
nuova asola.

Diamo qui di seguito aleune norme per 'esecuzione di diversi tipi di asole:

Asole piatte per laveri fini: su seta, tela fine ecc.

Filato superiore da ricamo: n. 50; superiore: le o lenta.
Filato inferiore da ricamo: n. 50; tensione inferiore: normale o tesa.
Bottone « D » (fig. 1): tra 0,5 ed il quadratino rosso,

Bottone « E «: con lindice in alto, o verso il segno « 4 » per infittire il punto
nella marcia indietro,

Asole piatte su tessuti medi o tele grosse
Filato superiore da ricamo: n. 30; tensiohe superiore: normale o lenta.
Filato inferiore da ricamo: n. 30; tensione inferiore: normale o tesa,

Bottone « D » (fig. 1); sul 4.
Bottone « E »: con l'indice verso il segno meno.

Asole in rilievo

Come per le asole piatte allentando pero la tensione inferiore e posizionando
ls tensione superiore sul 5 o 6 - Filato superiore da cucito n. 60,

Asole con cordoncine

Prep la hina come descri d Eseguire le opera-
zioni del punto a) qumdl collocale il ﬂ]ﬂ di rinforzo intorno alla linguetta
« W (fig. 70) che si trova sul davanti della suola del piedino, mantenendo
paralleli i due fili portare i due capi sotto la suola verso il retro della mae-
china ¢ fissarli dal basso verso 'alto nei due taglietti esistenti all'estremita
pcslcnore del piedino.

T qumdx le op ioni d nei punti b), ), d), e), ), @), il filo
di rinforzo verrd coperto dai punti per tutta la lunghezza dell'asola. Tolto il
tessuto dalla macchina, tirare il capo del filo di rinforzo del lato sinistro in
modo che la parte che inizialmente era trattenuta dalla linguetta « Was, e
che & visibile sotto forma di occhiello, venga ad aderire alla travetta,
Annodare quindi i due fili di rinforzo in prossimitd della travetta opposta
e tagliarli.
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49. PUNTO TURCO (fig. 7la)

Gruppo camme: XXXIL
Bottone « A » (fig. 1): sul mangolo

Leva « B s : a sinistra, }'ﬁ
Leva « Cn: a sinistra, X
Bottone « D x: sul 4. L
Bottone « Ew: si dovrd rotare verso il se- =
gno = o «—» fino a ottenere l'esatta

centratura del punto avanti e indietro.

La posizione del bottone sard esatta gquando <
facendo la prova su un campione di steffa,

a macchina funzionante, I'ago ritornerd sem- 2 b c
pre con esattezza nei fori gid praticati, Que-

sto & molto importante. Fig. T

Tensione superiore: normale.

Tensione inferiore: pili tesa di quella superiore,

Ago: per ottenere un ottimo effetto consigliamo di usare un ago di grosso

diametro, esempio 120 (19).

Piedino: trasparente da ricamo,

E' consigliabile per eseguire questo particolare ricamo tenere l'interruttore
M« (fig. 25) sulla posizione « Min s,

Desiderando diminuire la largh del disegno portare la leva « B (fig. 1)

nella tacea centrale

Inoltre modificando le posizioni delle leve s B+ @ « C» e rotando il bottone

«E» si it disegni tali di ottimo effetto.

Diamo aleuni esempi:

La fig. 7T1b illustra il disegno che si ottiene .
portando la leva « C v sull’l e lasciando nelle
posizioni sopra fissate gli altri comandi,

La fig. Tl ¢ mostra il disegno che si ottiene
portando la leva « B« a sinistra, la leva
«C» sul 2 ed il bottone « E» con l'indice
verso il segno « 4 .

50. PUNTO BAMWEA.{\‘I'Q. 72)
Gruppo camme: XXXII,

Bottone « A« (fig. 1): sul triangolo.
Leva « B »: a sinistra,




Leva «'C »+: a sinistra,

Bottone « D »: pud essere regolato da 1 fino a 2,5 ottenendo cosl ampiczze
diverse di festone.

Bottone « E »: con lindice in alto ciod a zero.

Piedino: trasparente da ricamo,

Tensione superiore: normale,

Tensione inferiore: molto forte,

Disporre il tessuto sotto il piedino in modo che la parte da orlare sia posta
verso sinistra di chi cuce e che la sua estremitd sfiori 'ago quando questo
si trova a sinistra. Mettere in moto quindi la macchina guidando il tessuto.
Consigliabile applicazione & quella illustrata nella fig, 72.

51. PUNTO PARIGI (fig. 73a)

Gruppo camme: XXXIIL

Bottone « A+ (fig. 1): sul triangolo.

Leva « B «: a sinistra,

Leva « C»: a sinistra,

Bottone « Do : sul 4,

Bottone = E »: regolarlo verso il segno «—
fino ad ottenere l'esatta centratura del pun-
to avanti ed indietro, La posizione del bot-
tone sardl esatta quando, facendo la prova
SUun i di stoffa a hina funzio-
nante, l'ago ritorneri sempre con esattezza
nei fori gia praticati. Questo & molto impor-
tante, c
Tensione superiore: normale, Fig. 73
Tensione inferiore: normale.
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Ago: per ottenere un ottimo effetto consigliamo di usare un ago di grosso
diametro,

Piedino: trasparente da ricamo,

E' consiglinbile tenere linterrutiore « M« (fig. 25) sulla posizione « Min -
Desiderando diminuire la larghezza del disegno portare la leva « B« (fig. 1)
nella posizione centrale.

Inoltre variando le posizioni delle leve « B+ e « C » e rotando il bottone « E «
si possono ottenere disegni ornamentali di ottimo effetto,

Diamo alcuni esempi:

La fig. 73b illustra il disegno che s ottiene portando la leva « C o sul 2 ¢
lasciando invariate le posizioni degli altri comandi.

La fig. 73 ¢ illustra il disegno che si ottiene portando le leva « C .« sul 3 ed
il bottone « B« con lindice in alto, cioé a 0
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52. PUNTO INVISIBILE AUTOMATICO

Procedere come deseritto al paragrafo 42
pag. 30, perd con la seguente preparazio-
ne della macchina:

Gruppo camme: XXXIL

Bottone « A (fig. 1): sul triangolo,
Leva « B »: a sinistra.

Leva « C »: a sinistra.

Bottone « D »: reg.o]arlu a p:.«.tre dn 0,5
a 25 a da della

dai punti,

Bottone « E»: con l'indice in alto,
Piedino: normale metallico per zig-zag con guida per cucitura invisibile
applicata come indicato in fig, 74,

NOTA . Se Ia cucitura & visibile anche sul lato interno del tessuto ripie-
zate, regolare la posizione della guida con la vite « F o (fig. 74).

53. FESTONE CON CORDOMCING

Gruppo eamme: comporre i gruppo con le camme 0-0-24 per festone tondo
oppure 0-0-17 per festone {riangolare,

Bottone « A « (fig. 1): da 2 a 4 a seconda della lunghezza del festone che si
vuol ottenere.

Leva « B «: a sinistra.

Leva « Cw: sul 2 o pit a seconda dello spessore del cordoncino,
Bottone « D » ¢ sul quadratino rosso.
Bottone « E «: con lindice in alto,
Piedino: per festone con cordonei-
no (fig. 73).

Impiegare cordoncino  di  cotone
u perlé » n. 8 dello stesso colore del
filato, inserendolo nel foro della suo-
la del piedino e tirandolo indietro
sotto il piedino stesso,

Fig. 75
Desiderando ottenere festoni fini T loneine sottile n. 12
¢ non diminuire mai Uampiezza dello z|g-zag nl d.wuun del 2. Per tessuti
molte leggeri e per I i di rfmto :] tessuto
con carta velina. Inizi la i Ia hin
avendo cura di guid il donei t dolo dalla parte posteriore, per

due o tre punti onde assicurare I'immediata copertura del cordoncine stesso
Abbandonarlo quindi osservando solo che entri regolarmente, senza esserc
teso, nel foro della suola del piedino ¢ cucire normalmente,

39




54. PUNTO A NIDO D'APE (SMOCK]

Disporre la macchina per la cucitura
con ago gemellare (vedi paragrafo
23, pag. 22)

Gruppo comme: composto  dalle
camme 0-0-17.

Bottone « A « sull'l,

Leva « B w: a sinistra,

Leva « C»: a sinistra.

Bottone « D »: sul quadratino rosso.
Bottone « Es: con llindice in alto.
Tensione: piutiosto forte,

Filo: da ricamo n. 50.

Eseguire i disegni ornamentali paralleli fra di loro, in muda_chn: i wvertici di
ogni linea siano sempre in corrispondenza a quelli della linea precedente
(fig. 76) eventualmente correggendo con le dita l'andamento del trasporto.

NOTA: Per questo tipo di lavoro si consiglia di usare tessuti leggeri prefe-
ribilmente raso,
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55, USO DEL DISCO SELETTORE PER LA RICERCA DEI DISEGNI
1l disco selettore disegni, incluso nella scatola i, forni i 1i
tamente le istruzioni relative alla preg i della hina per i 90 dise-
gni che vi sono raffigurati,

5i usa nel seguente modo:

— rotare il disco agendo sulla
parte dentata « H» finchée
il disegno prescelte si di-
sponga in corrispondenza
dellintaglio « T+ (fg. 77):

— leggere attraverso la fine-
strella « F'u i numeri delle
camme che debbono essere
impiegate per comporre il

Bruppo.

Esse debbone essere mon-
tate nella bussola porta
camme « G» (fig. 61) nel-
1" ardine indicato, con la fac-
cia delle ecamme recante il
numere prescelto volta ver-
Fig. 77 so l'alte ¢ con le linee di
riferimente « r» sovrappo-

— leggere attraverso le altre finestrelle le lazioni dei di e
per l'esecuzione del disegno.

NOTA: I disegni illustrati nel disco selettore possono essere variati modi-

ficando la posizione delle leve e dei bottoni di comando; aleuni esempi di

variazioni sono illustrati nelle ultime pagine delle tavole che seguono.

56. TAVOLE DEI DISEGNI AUTOMATICI

Migliaia di disegni si possono ottenere, senza la minima difficolta, combi-
nando le camme a piacere, variando la posizione delle lince di riferimento
rispetto all'aletta di guida «5» (fig. 78) della bussola porta camme « G » e,
spostando la posizione degli organi di comando della macchina, Oltre ai dise-
gni illustrati nel disco selettore, le tavole che seguono moestrano alcuni esempi
di quelli che si | ottenere binando le camme date a corredo della
macchina, Nelle tavole, i numeri delle camme che compongono il gruppo
sono indicati nell'ordine in cui esse debbono essere inserite nella bussola
porta camme. Sotto ad ogni numero & stato posto un segno che indica la
direzione da dare alla linea di riferimento «r» (fig. 78) nella bussola porta
camme « G « per eseguire il motivo prescelto.
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Alcuni esempi della possibilita,
di variare i disegni illustrati nel

disco selettore, variando la posi-

comando della macchina [Fig.

1.

zione delle leve e dei bottoni di

2.
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57. MOTIVI FLOREALI CON ARRESTO AUTOMATICO

I motivi floreali illustrati nelle fig. 80, 81 e 82 si posso-
no ottenere con l'arresto automatico della macchina,
montando sul gruppo camme la piastrina « A « (fig. 79)
che viene fornita nella scatola accessori,
Nell'introdurre le camme nella bussola porta camme,
@ io osservare 1 a di izi delle
linee di riferimento (vedi paragrafo 56 fig. 78) che sono
indicate sotto i numeri delle camme che compongono il
motive floreale,
NOTA - La prima camma deve sempre avere la linea
di riferimento dalla parte opposta dell'aletta di guida
aSn,
La piastrina « A « (fig. 79) deve essere inserita sopra
la terza camma ed il suo beceuccio « a «, che & rivolto
verso il basso, deve essere infilato nel foro di quest’ul-
tima camma dalla parte opposta all'aletta di guida.
Serrare quindi il gruppo col dado,
Preparazione della maechina: C
— Posizionare i comandi secondo le istruzioni date a
fianco di ogni mativo floreale.
— Aprire la leva « L+ (fig. 62) ed introdurre il gruppo
camme, quindi riportare la leva nella posizione di
lavoro cioé aderente alla maechina,

Controllare che l'estremita ad arco « b« della piastrina « A » 5i trovi in
corrispondenza del triangolo rosso « R« (fiz. 68) del comando automa-
tico del micro-interruttore, Se non lo fosse, premendo il reostato, far
girare a vuoto la macchina fin tanto che viene raggiunta la posizione
nella quale la macchina si arresterd automaticamente,

— Disporre il tessuto sotto il piedine, e facendo girare con la mano il volan-
tino controllare che I'ago penetri nel punto che diverra il centro del fiore.

— Premere il reostato e quindi spostare verso sinistra la leva del micro-
interruttore « F » (fig. 68) rilasciandola dopo alcuni secondi: la macchina
inizierd la cucitura ed alla fine del ciclo si fermerd automaticamente,

Inserire 1'ago nel tessuto e, usandolo come perno, alzare leggermente il
piedino girando il tessuto in senso orario e quindi riabbassare il piedine,

~— Spostare nuovamente la leva del micro-interruttore « F v a sinistra, pre-
mendo sempre il reostato ed eseguire il secondo petalo e cosi fino a com-
pletare il numero desiderato di petali.




A) Composizione gruppo camme: 18 — 0 — 31
o o] ©
Bottone « A s (fig. 1): sul 3
Leva « Bs: a sinistra
Leva « C »: a sinistra
Bottone s D»: tra 05 e 1 Fig. 80
Bottone « E «: con lindice in alto
B) Composizione gruppo camme: 27 — 0 — 10
o (o] Q

Bottone « A » (fig, 1): sul 3
Leva « B s: a sinistra

Leva « Cu: a sinistra
Bottone s Da: 1

Bottone « E: con l'indice in alto
Fig. 81

Per ogni ciclo della macchina si esegue metd petalo; quindi fatta la prima
meti del petalo, rotare il tessuto di mezzo giro, e spostando nuovamente la
leva del micro-interruttore « F o letarne la da meta, Continuare
in questo modo fine a eseguire il numero desiderato di petali.

Questo fiore pud essere variato mettendo la leva dello zig-zag sull'l.

C) Composizione del gruppo camme: 33 — 17 — 31
g = :

Bottone « A« (fig. 1): sul 3

Leva « Bu: a sinistra

Leva « Cu: a sinistra

Bottone « Doz sul 4

Bottone « E=: con lindice in alto.
Fig. 82

Ogni petalo parte dal centro ¢ viene ultimato all'esterno, & necessario quindi
tagliare i fili, spostare il tessuto e cominciare il suceessivo partendo nuova-
mente dal centra.

Riempire il centro con punto satin o con un bottone lucido.

Al

58. GRUPPI CAMME

IIillu:it.n'anm:n i disegni ottenibili con i gruppi di camme di nostra attuale pro-
uzione,

I gruppi 1 - XXXI - XXXII - XXXII- XXXIV sono inclusi negli accessori
di corredo alla macchina; gli altri vengono forniti a richiesta dalla nostra
organizzazione,

Ogni disegno & affiancato dai dati riguardanti la necessaria regolazione della
maechina.
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NE | A a c |0
xx | 25 [ran| 0 a
XXi| 1 |[pon| 0 -
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